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Sicher und einfach testen
ohne Kontaktsteckhtlse

INGUN S-Line

Socketless Line

Die neue Socketless-Serie von INGUN (S-Line) mit S-Line Kontaktstift und S-Line Kontaktteil ermdglicht das Testen ohne Kontakt-
steckhulse. Durch den Wegfall einer Kontaktsteckhtlse verfigen unsere S-Line Kontaktstifte Gber einen grofReren Durchmesser im
bekannten Raster und sind mechanisch stabiler. Prufen Sie dank der robusten und prazisen Kontaktstifte exakt und mit wieder-
holbar genauem Signal im kleinen Raster.

Alle Vorteile auf einen Blick

v

Einsatz von groReren Kontaktstiften fiir erhohte
Treffergenauigkeit und langere Lebensdauer

Minimales Rastermal durch Einsparung der Kontakt-
steckhiilse (,,Socketless”)

Verfligbar fiir die Raster 031, 039, 050 und 075 Mil
Passend fur bestehende Socketless-Systeme

Erhaltlich als Standard- und Langhub zum Aufbau
einer 2-Stufen-Kontaktierung

GroRBe Auswahl an Kopfformen und Federkraften fir
den optimalen Kontakt zum Priifpunkt

Die variable Einbauhohe ermdglicht die optimale
Beriicksichtigung unterschiedlicher Prufpunktniveaus

Implementierung in alle am Markt erhaltlichen
Prifadapter moglich

Kompatibel mit allen bestehenden Fertigungs- und
Montagetechniken

Einfacher elektrischer Anschluss liber standardisierte
Verfahren

INGUN ist Ihr Komplettanbieter

v

v

v

Hochwertige Priiftechnik ,,Made in Germany*

Passgenauen Kontaktierlosungen fir die bestmégliche
Verbindung zwischen Testpunkt und Testsystem

Produkte schnell und einfach online bestellen bzw.
anfragen

Personlicher, kompetenter Service

Bei uns finden Sie das weltweit gréf3te Portfolio an Kontakt-
stiften, Prufadapter-Kits und Ausbauzubehor. Zudem bieten
wir Thnen kontinuierlich neue, innovative Priflésungen an.
INGUN ist Ihr verldsslicher Partner fur die Technologie
der Zukunft.

Die neue INGUN S-Line Serie
jetzt auch im Onlineshop verfugbar

ingun.com/produktfinder/
Produktfinder mit Onlineshop (EU)




INGUN S-Line

Socketless Line

Kleineres Rastermaf}

als bei konventionellen Kontaktstiften

Die neue S-Line Produktserie ermdglicht Ihnen das Kontaktieren
von Prifpunkten ganz ohne Kontaktsteckhulse: Verwenden
Sie grolRere Kontaktstifte im gleichen Raster im Vergleich
zu konventionellen Kontaktstiften (GKS) mit Kontaktsteckhtilse.
Dadurch erhalten Sie stabilere Kontaktstifte mit langerer
Lebensdauer und erzielen eine verbesserte Treffergenauigkeit
sowie wiederholbar prazise Signale.

Erreicht werden diese Vorteile durch das Konzept des S-Line
Kontaktstiftes mit einem unterhalb montierten S-Line Kontaktteil
(KT). Das S-Line Kontaktteil wird hierfur in die S-Line Kontaktteil-

Raster S-Line Stift- @
1,27 mm (50 Mil) S-050 @ 1,01 mm
1,00 mm (39 Mil) S-039 @ 0,78 mm
0,80 mm (31 Mil) S-031 @ 0,62 mm
S-075
Detail S-075

platte (SKP) eingepresst. Der Kontaktstift wird anschlieBend auf
das Kontaktteil aufgesteckt und erzeugt hierdurch eine halt-
bare und sichere elektrische Verbindung. Die Einsparung einer
Kontaktsteckhdlse erlaubt es Ihnen, die S-Line Kontaktstifte
nah zueinander anzuordnen.

Wahrend beim Standard-GKS der maximale Durchmesser
der Kontaktsteckhilse fur das Rastermall mafRgeblich ist,
wird das RastermaR bei der S-Line nur vom Durchmesser
des Kontaktstiftes bestimmt. Abbildung 1 zeigt das minimale
Rastermal bei S-075 Kontaktstiften im Vergleich zu konventio-
nellen GKS-075 Kontaktstiften.

Standard-GKS Stift- @ KS- @
GKS-075 ? 1,02 mm 1,47 mm
GKS-050 © 0,78 mm 1,05 mm
GKS-040 ? 0,61 mm 0,82 mm
Tab. 1: S-Line Kontaktstifte im Vergleich zu konventionellen GKS
GKS-075

Detail GKS-075

1,91

S

20,64

21,02
147 gl

0,44

Abb. 1 Vergleich S-075 Kontaktstifte mit konventionellen GKS-075 Kontaktstiften, Raster 75 Mil (1,91 mm)



Stufenlose Einstellung der Einbauhéhe

Die Einbauhthe des gesamten S-Line Systems (Kontaktstift
und Kontaktteil) wird Uber die Einpresstiefe des Kontaktteils
in der Kontaktteilplatte eingestellt. Dies ist Uber zwei Pressringe
stufenlos maoglich, wodurch auch verschiedene Prufpunkt-
niveaus (z.B. Pad bzw. Pin) optimal bertcksichtigt werden kénnen.

Verbesserte Treffergenauigkeit fur einen sicheren
Kontakt

Auch die Treffergenauigkeit der S-Line Kontaktstifte wird durch
die FUhrungsplatte und das Kontaktteil mit den zwei Pressrin-
gen verbessert. Die zwei Pressringe sorgen fur eine zentrische
Ausrichtung des Kontaktteils in der Bohrung.

FUr einen optimalen Kontakt zum Prufpunkt steht Ihnen eine
groBBe Auswahl an Kopfformen und Federkraften zur Verfu-
gung. Die neue S-Line Serie beinhaltet ebenfalls Kontaktstifte
mit erhdhter Federvorspannung (E-Varianten) fur mehr Energie
zur Durchdringung von méglichen Verschmutzungen auf dem
Prufpunkt.

INGUN S-Line

Socketless Line

Einfache Integration und Anschluss in gangige
Prufadapter

S-Line Kontaktstifte erhalten Sie in der Ausfihrung als
Standardhub und Langhub zum Aufbau einer 2-Stufen-
Kontaktierung. Diese kdnnen Sie im Wartungsfall genauso
einfach austauschen wie konventionelle GKS. Daftr werden
die Kontaktstifte vom Kontaktteil abgezogen und neue ein-
gesetzt. Die Verdrahtung am Kontaktteil bleibt erhalten.

Der elektrische Anschluss erfolgt Uber das Kontaktteil selbst:
Entweder als Wire-Wrap, Wireless oder Wire-Grip-Ausfiihrung.
Generell kdnnen S-Line Kontaktstifte problemlos in alle INGUN-
Prufadapter sowie in andere gangige PrUfadapter, wie z.B.
Keysight, Terradyne, etc. implementiert werden.

Bei der Fertigung von S-Line Adaptern kommen bekannte
Produktionsmittel und Installationsverfahren zum Einsatz.
Dadurch kénnen Sie fur die Fertigung der S-Line Adapter-
platten die gleichen Frds- und Bohrmaschinen verwenden
wie bei den Adapterplatten fur herkdmmliche Kontaktstifte.



INGUN S-Line

Socketless Line

Berechnung der richtigen Einbauhdhe
der Kontaktteile fur einen optimalen Kontakt

Bei der Auslegung des Priifadapters und fur die Berechnung
der notwendigen Einpresstiefe des Kontaktteils (MaR C) in der
Kontakttragerplatte sind zwei Mal3e relevant:

MaR A: Lange des Kontaktstiftes bei Arbeitshub
(Gesamtlange Kontaktstift minus Arbeitshub)

MaR B: Abstand von der Oberkante der Kontaktteilplatte (SKP)
bis Unterkante Prifling (DUT) bei betatigtem Prif-
adapter (bei Arbeitshub)

MaR C: Einpresstiefe Kontaktteil = Mal3 B - Mal3 A
(Beispielhafte Rechnung fur INGUN-Prifadapter)

Die Plattenstarken des Prifadapters sollten so dimensioniert
werden, dass beide Pressringe des Kontaktteils mindestens
0,5 mm tief in der Kontaktteilplatte (SKP) versenkt sind (ge-
messen von der Ober- und Unterseite der Kontaktteilplatte).

Abbildung 2 zeigt den schematischen Aufbau eines S-Line
Prufadapters im Schnittbild.

PCB/DUT
Flihrungsplatte E( =

- Andruckplatte <~ B
=) (ADP) £5
=0 2 =
%g N o X -‘5‘—)
By Kontakttrager- g o £2
58 platte (KTP) =| Ex
fc <.
£Z —1 g¥
% 2%

i2 IS
: é S-Line Distanz- © @ g
) = platte (SDP) =&
=8 ﬁ %

\
f
S-Line Kontaktteil- -
platte (SKP) = MaR C
v Einbauhohe des

KTs in Kontaktplatte
(Oberkante des KTs)

Abb. 2: S-Line Konzept mit benétigten Platten und MalRen, Beispiel mit Wire-Wrap

S-Line Baureihe Gesamtlépge Arbeitshub M_aB & . . AEID S . o MaB < . .
Kontaktstift Lange GKS bei Arbeitshub  vom Prifadapter (Beispiel) Einbauhohe KT in SKP
S-031S 38,35 mm 4,3 mm 34,05 mm 33,4 mm -0,65 mm
S-031L 42,16 mm 8,0 mm 34,76 mm 33,4 mm -0,76 mm
S-039S 36,83 mm 4,3 mm 32,53 mm 33,4 mm 0,87 mm
S-039 L 41,02 mm 8,0 mm 33,02 mm 33,4 mm 0,38 mm
S-050 S 35,81 mm 4,3 mm 31,51 mm 33,4 mm 1,89 mm
S-050 L 39,62 mm 8,0 mm 31,62 mm 33,4 mm 1,78 mm
S-075S 35,81 mm 4,3 mm 31,51 mm 33,4 mm 1,89 mm
S-075L 39,62 mm 8,0 mm 31,62 mm 33,4 mm 1,78 mm

Tab. 2: Berechnung der Einbauhohe furr Kontaktteile (Beispiel fir MA-xx)



Ausbauvariante Wireless

Bei der Anschlussvariante Wireless ist zudem noch die Dicke
der darunter liegenden FUhrungsplatte (SFP) zu berechnen.
Hierfir muss die Hohe des Wireless-Kontaktteils, das aus der
Kontakttragerplatte herausragt, berucksichtigt werden. Zu-
gleich sollte sich der Arbeitshub des gefederten Kolbens des
Wireless-Kontaktteils im betatigten Zustand bei ca. 60 - 80%
des maximalen Arbeitshubes befinden.

Fur detailliertere Informationen und weitere Unterstitzung zur
Ausbauvariante Wireless konnen Sie jederzeit unseren Kunden-
service kontaktieren.

Montage der Adapterplatten und Installation der
Kontaktstifte

Zunachst werden die bendtigten Kontaktteile in die Bohrun-
gen der Kontaktteilplatte eingepresst. Hierbei muss die zuvor
errechnete Einpresstiefe beachtet werden. Im nachsten Schritt
werden die Distanz- und Fuhrungsplatte mithilfe der Pass-Stifte
in den Fuhrungsbohrungen montiert. Anschliellend werden
die Kontaktstifte eingefuhrt und auf dem Pin des Kontaktteils
aufgepresst. Zuletzt werden die Kontakttragerplatte sowie
maogliche weitere Fihrungsplatten montiert.

Die Verdrahtung der Kontaktteile erfolgt entweder vor oder
nach der Montage der zuvor beschriebenen Platten.

INGUN S-Line

Socketless Line

Bohren der jeweiligen S-Line Adapterplatten

FUr das S-Line Konzept werden verschiedene Adapterplatten
bendtigt, siehe Abbildung 2. Dabei ist zu beachten, dass in
der S-Line Kontakttragerplatte eine Presspassung mit dem
Kontaktteil hergestellt wird. Alle anderen Adapterplatten
sind so zu bohren, dass eine Spielpassung entsteht. Die
jeweils benotigten Bohrlochdurchmesser finden Sie auf den
Produktseiten der S-Line Kontaktstifte. Beim Bohren ist darauf
zu achten, dass die jeweiligen Platten Uber eine anzubringende
Referenzbohrung miteinander fluchten.

Werkzeuge zur Installation von Kontaktteilen und
Kontaktstiften

Nur mit einem bestmaoglich montierten Kontaktstift lassen sich
prazise und wiederholbare Messungen durchfiihren. INGUN
bietet Ihnen zur optimalen Montage der S-Line Kontaktstifte
und Kontaktteile eine Vielzahl an geeigneten Werkzeugen. Eine
vollstandige Ubersicht finden Sie in diesem Flyer.



INGUN S-Line

Socketless Line

Anschlusstechniken
fUr einen sicheren Anschluss

FUr den sicheren elektrischen Anschluss eines Kabels an das Kontaktteil stehen drei verschiedene Ausfihrungen zur Auswah!:

Wire-Wrap

Bei der Wire-Wrap Verdrahtungstechnologie wird ein Kabel-
draht um einen sich am Kontaktteil befindenden Vierkant-
pfosten gewickelt. Dieser Wickelverbund wird entweder
handisch oder automatisch mit einem speziellen Werkzeug
erstellt. Dadurch entsteht eine dauerhafte und sichere
elektrische Verbindung.

Wireless

Die sichere Kontaktibergabe bei Kontaktteilen in kleinen
Rastern wird vielfach durch einen gefederten Kolben auf eine
darunter befindliche Leiterplatte (Translatorboard) erstellt. Der
gefederte Kolben befindet sich beim S-Line Konzept auf der
Unterseite der Kontaktteile.

Wire-Grip \

Wire-Wrap

Wireless\

Wire-Grip

Eine weitere Moglichkeit zur Verdrahtung des Kontakttermi-
nals stellt das Wire-Grip Verfahren dar. Hierfr wird der Draht
in die Aufnahme am unteren Ende des Kontaktteils gesteckt
und mit Hilfe eines Ubergeschobenen Polyamidschlauchs fest
verbunden. Dieser Schlauch schitzt zusatzlich nah beieinan-
derliegende Kontaktteile vor einem ungewollten elektrischen
Kurzschluss. Das passende Werkzeug zum Anbringen des
Polyamidschlauches finden Sie ebenfalls bei INGUN.



INGUN S-Line

Socketless Line

Einfacher Einbau der S-Line Bausatze
in die INGUN Austauschsatze und Prufadapter



S-031S

S-Line Standardhub

Einbau- und Funktionsmale

S-031S

KT-S-031 57 27 | Wire-Grip

PAS-S-031 GE-075 | Wire-Grip Schlauch

KT-031 67 20 | Wireless

Mechanische Daten
Arbeitshub:

Maximaler Hub:
Federkraft bei Arbeitshub:
alternativ:

Kontaktteil Wireless
Maximaler Hub:

Elektrische Daten
Nennstrom:
Ri typisch:

Temperatureinsatzbereich
Standard:

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Werkstoff
2 =Stahl | 3=CuBe

Kontaktstift S-031 2
Kontaktteil KT-S-031 57 27

4,3 mm
6,35 mm
15N

10N | 22N

3,8 mm

2A
<30 mQ

- 40° bis + 80° C

Kopfform

91

Kopfdurchmesser

Raster:

>0,80 mm

> 31 Mil

Einbauhohe variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Lieferbare Kopfformen

Ausfiihrung S-031 S

weitere
Versionen

Kopfform

Material

Ver-

2 edelung

Durchmesser
(mm)
Veredelung

w
o
a
o
IS
S

3| 07 | D 0,40 A

2|14 0,40 A

2 |33 | O 0,40 A

2|77 0,40 A

2|91 0,40 A

Montagebohrung (in CEM1 und FR4)

Kontakttragerplatte (KTP) 20,64 -0,66 mm
S-Line Distanzplatte (SDP) min @ 0,68 mm
S-Line Kontaktteilplatte (SKP) % 0,55-0,57 mm
S-Line FUhrungsplatte (SFP, Wireless) @ 0,55 - 0,57 mm

Werkstoffe
Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Stifthulse: Bronze, vergoldet

Feder: Stahl, vergoldet
Kontaktteil Wire Grip CuBe, vergoldet
Kontaktteil Wireless

Hulse: Bronze, vergoldet
Kolben und Pin: CuBe, vergoldet

Federkraft E-MaR  Sonderbezeichnung
S - Standardhub

Veredelung
A= Gold (dN) (mm)

A 15 00 S




Raster:

>0,80 mm

> 31 Mil

Einbauhohe variabel
Empfohlener Hub: 8,0 mm

Einbau- und FunktionsmaRe

S-031L

KT-S-031 57 27 | Wire-Grip

PAS-S-031 GE-075 | Wire-Grip Schlauch

KT-031 67 20 | Wireless

Mechanische Daten
Arbeitshub:

Maximaler Hub:
Federkraft bei Arbeitshub:

Kontaktteil Wireless
Maximaler Hub:

Elektrische Daten
Nennstrom:
Ri typisch:

Temperatureinsatzbereich
Standard:

Bestellbeispiel  gaureine

Tastkopf Werkstoff
2 =Stahl | 3=CuBe

Kontaktstift S-031 2
Kontaktteil KT-S-031 57 27

8,0 mm
170 mm
0,8 N

3,8 mm

2A
<30 mQ

- 40° bis + 80° C

Kopfform

97

S-031L

S-Line Langhub

Lieferbare Kopfformen

Ausfiihrung S-031 L

weitere
Versionen

Kopfform

(mm)
Veredelung

Material

Ver-

2 edelung

Durchmesser

w
w
®
o
I
S
>

>

3197 0,40

Montagebohrung (in CEM1 und FR4)

Kontakttragerplatte (KTP) 2 0,64 - 0,66 MM
S-Line Distanzplatte (SDP) min @ 0,68 mm
S-Line Kontaktteilplatte (SKP) @ 0,55-0,57 mm
S-Line Fihrungsplatte (SFP, Wireless) @ 0,55 - 0,57 mm

Werkstoffe

Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Stifthulse: Bronze, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktteil Wire Grip CuBe, vergoldet
Kontaktteil Wireless
Hulse: Bronze, vergoldet

Kolben und Pin: CuBe, vergoldet

Kopfdurchmesser Veredelung Federkraft E-MaR  Sonderbezeichnung

A= Gold (dN) (mm) L - Langhub

A 15 00 L




S-039S | S-039

S-Line Standardhub

ES

Einbau- und Funktionsmale

S-039S

KT-5-039 57 27 | Wire-Grip

PAS-5-039 SCH-075 | Wire-Grip Schlauch

0,64
1095

——

7.5

KT-S-039 67 21 | Wireless

Mechanische Daten
Arbeitshub:

Maximaler Hub:
Federkraft bei Arbeitshub:
alternativ:

Kontaktteil Wireless
Maximaler Hub:

01

Elektrische Daten
Nennstrom:
Ri typisch:

Temperatureinsatzbereich
Standard:

Baureihe

Bestellbeispiel

S-039
S-039
KT=$ =039

Kontaktstift

Kontaktteil

Tastkopf Werkstoff

KT-S-039 67 22 | Wireless

4,3 mm

6,35 mm

15N

8N | 12N |20N|22N*

3,8 mm

2-3A
<30 mQ

- 40° bis + 80° C

Kopfform
2 =Stahl | 3=CuBe

2 91
2 91
57 27

Kopfdurchmesser

(1/100 mm)

050
(0510)

Raster:

>1,00 mm

> 39 Mil

Einbauhohe variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Lieferbare Kopfformen

Ausfiihrung S-039 S / S-039 ES

_ § 2 weitere

2 $'§ 3 Versionen

2 Kopfform _Eg §

= £ 5 ) Ver-
a > edelung

2 | 01* 0,50 A

ER TR 050 | A

2 | 14* 0,28 A 0,50 A

2 |38+ | 050 | A

2 |77+ | 050 | A

2 |91% 0,50 A

2 o7+ | I 050 | A

Montagebohrung (in CEM1 und FR4)

Kontakttragerplatte (KTP) 2 0,80-0,82 mm
S-Line Distanzplatte (SDP) min @ 0,86 mm
S-Line Kontaktteilplatte (SKP) 2 0,80-0,82 mm
S-Line FUhrungsplatte (SFP, Wireless) @ 0,80 - 0,82 mm

Werkstoffe

Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Stifthulse: Bronze, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktteil Wire Grip CuBe, vergoldet
Kontaktteil Wireless
Hulse:

Kolben und Pin:

Bronze, vergoldet
CuBe, vergoldet

*2,2 N auch als E-Type Feder erhaltlich (Sonderbezeichnung ES)

Sonderbezeichnung

Federkraft S - Standardhub

(dN)
15 S
22 ES

Veredelung
A=Gold

A
A

ES - Standardhub mit E-Type Feder



Raster:

>1,00 mm

> 39 Mil

Einbauhohe variabel
Empfohlener Hub: 8,0 mm

Einbau- und FunktionsmaRe

S-039L

KT-5-039 57 27 | Wire-Grip

PAS-S-039 SCH-075 | Wire-Grip Schlauch

10.64
1095

——

7.5

KT-S-039 67 21 | Wireless

Mechanische Daten
Arbeitshub:

Maximaler Hub:
Federkraft bei Arbeitshub:
alternativ:

Kontaktteil Wireless
Maximaler Hub:

Elektrische Daten
Nennstrom:
Ri typisch:

Temperatureinsatzbereich
Standard:

Bestellbeispiel  gaureine

Tastkopf Werkstoff
2 =Stahl | 3=CuBe

Kontaktstift S-039 2
Kontaktteil KT-S-039 57 27

KT-S-039 67 22 | Wireless

8,0 mm
10,75 mm
13N
20N

3,8 mm

2-3A
<30 mQ

- 40° bis + 80° C

Kopfform

91

Kopfdurchmesser

S-039 L

S-Line Langhub

Lieferbare Kopfformen

Ausfiihrung S-039 L

— a 2 weitere

£ 0 £ 3 Versionen

2 Kopfform :E £ %

= £ 5 ) Ver-
a > edelung

3| o7 | D 050 | A

2177 0,50 A

2|9 0,50 A

2 | 97 | 050 | A

Montagebohrung (in CEM1 und FR4)

Kontakttragerplatte (KTP) 20,80 -0,82 mm
S-Line Distanzplatte (SDP) min @ 0,86 mm
S-Line Kontaktteilplatte (SKP) 2 0,80-0,82 mm
S-Line Fihrungsplatte (SFP, Wireless) @ 0,80 - 0,82 mm

Werkstoffe

Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Stifthulse: Bronze, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktteil Wire Grip CuBe, vergoldet

Kontaktteil Wireless
Hulse: Bronze, vergoldet

Kolben und Pin: CuBe, vergoldet

Veredelung Federkraft E-MaR  Sonderbezeichnung
A= Gold (dN) (mm) L - Langhub

A 13 00 L



S-050 S | S-050 ES

S-Line Standardhub

Einbau- und Funktionsmale

S-050 S

KT-S-050 47 35 | Wire-Wrap

KT-S-050 67 23 | Wireless

KT-S-050 67 24 | Wireless

Mechanische Daten
Arbeitshub:

Maximaler Hub:
Federkraft bei Arbeitshub:
alternativ:

Kontaktteil Wireless
Maximaler Hub:

Elektrische Daten
Nennstrom:
Ri typisch:

Temperatureinsatzbereich
Standard:

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Werkstoff
2 =Stahl | 3=CuBe

S-050 2
S-050 2
KT-S-050 47 35

Kontaktstift

Kontaktteil

4,3 mm
6,35 mm
15N

08N [ 20N | 2,2 N* | 2,8 N*

3,8 mm

3-4A
<20mQ

- 40° bis + 80° C

Kopfform

91
91

Raster:

>1,27 mm

> 50 Mil

Einbauhohe variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Lieferbare Kopfformen

Ausfiihrung S-050 S / S-050 ES

_ ﬁ 2 weitere

2 ng E Versionen

é Kopfform 'FEJé 3 Ver.
a 2 2 edelung

2 |01* 0,64 A

3|03 1,20 A

3|05 0,64 A

3| 06 1,00 A 1,20 A

2 | 07* 0,64 A

2 | 07% 1,00 A 1,20 A

2 | 14* 0,50 A

2 | 14* 1,00 A

2 | 38* 0,64 A

2 | 77* 0,64 A

2 | 91* 0,64 A

2 | 97% 0,64 A

Montagebohrung (in CEM1 und FR4)

Kontakttragerplatte (KTP) 2 1,07-1,09 mm
S-Line Distanzplatte (SDP) min @ 1,14 mm
S-Line Kontaktteilplatte (SKP) 20,97 -0,99 mm
S-Line FUhrungsplatte (SFP, Wireless) @ 0,97 - 0,99 mm

Werkstoffe

Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Stifthulse: Bronze, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktteil Wire Grip CuBe, vergoldet
Kontaktteil Wireless
Hulse:

Kolben und Pin:

Bronze, vergoldet
CuBe, vergoldet

*2,2 N und 2,8 N auch als E-Type Feder erhadltlich (Sonderbezeichnung ES)

Kopfdurchmesser

(1/100 mm)

064
064

Sonderbezeichnung

Veredelung Federkraft S - Standardhub

A= Gold (dN)
A 15 S
A 22 ES

ES - Standardhub mit E-Type Feder



Raster:

>1,27 mm

> 50 Mil

Einbauhohe variabel
Empfohlener Hub: 8,0 mm

Einbau- und FunktionsmaRe

S-050 L

KT-S-050 47 35 | Wire-Wrap

KT-S-050 67 23 | Wireless

KT-S-050 67 24 | Wireless

Mechanische Daten
Arbeitshub:

Maximaler Hub:
Federkraft bei Arbeitshub:
Kontaktteil Wireless
Maximaler Hub:

Elektrische Daten
Nennstrom:
Ri typisch:

Temperatureinsatzbereich
Standard:

Bestellbeispiel  gaureine

Tastkopf Werkstoff
2 =Stahl | 3=CuBe

Kontaktstift S-050 2
Kontaktteil KT-S-050 47 35

8,0 mm
10,75 mm
1,2N

3,8 mm

3-4A
<20 mQ

- 40° bis + 80° C

Kopfform

91

Kopfdurchmesser

S-050 L

S-Line Langhub

Lieferbare Kopfformen

Ausfihrung S-050 L

— a 2 weitere

£ $»§ 3 Versionen

2 Kopfform E £ -

§ [t g ) Ver-
a > edelung

3| 06 1,15 A

2|07 1,15 A

2|14 1,15 A

2|9 0,64 A

2|97 0,64 A

Montagebohrung (in CEM1 und FR4)

Kontakttragerplatte (KTP) 21,07 -1,09 mm
S-Line Distanzplatte (SDP) min @ 1,174 mm
S-Line Kontaktteilplatte (SKP) @ 0,97 -0,99 mm
S-Line FUhrungsplatte (SFP, Wireless) @ 0,97 - 0,99 mm

Werkstoffe

Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Stifthulse: Bronze, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktteil Wire Grip CuBe, vergoldet

Kontaktteil Wireless
Hulse: Bronze, vergoldet

Kolben und Pin: CuBe, vergoldet

Veredelung Federkraft E-MaR  Sonderbezeichnung
A= Gold (dN) (mm) L - Langhub

A 12 00 L



S-075 S | S-075 ES

S-Line Standardhub

Einbau- und Funktionsmale

S-075S

KT-S-075 47 35 | Wire-Wrap**

KT-S-050 67 23 | Wireless***

KT-S-050 67 24 | Wireless***

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,3 mm
Maximaler Hub: 6,35 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 70N | 20N |22 N*|30N*| 48N

Kontaktteil Wireless

Maximaler Hub: 3,8 mm
Elektrische Daten

Nennstrom: 5-8A
Ri typisch: <30 mQ

Temperatureinsatzbereich

Standard: - 40° bis + 80° C

Bestellbeispiel

Baureihe Tastkopf Werkstoff

2=stahl | 3= CuBe
S-075 2

S-075 2

KT-S-075 47 35

Kopfform

91
91

Kontaktstift

Kontaktteil

Kopfdurchmesser
(1/100 mm)

090
090

Raster:

>1,91T mm

> 75 Mil

Einbauhohe variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Lieferbare Kopfformen

Ausfiihrung S-075 S / S-075 ES

_ § 2 weitere
= &E 3 Versionen
£ Kopfform Eg §
s [ 5 o Ver-
2 > edelun,
a 9
2 |01* 0,90 A
3|02 1,50 A
3|03 1,50 A
2| 04 0,90 A
2| 04 1,50 A
3|05 0,90 A
1,50 A
3|06 1,30 A 2,00 A
3 |07% 0,90 A
3 |07* 1,50 A 1,70% A
2 | 09* 0,60 A
2 | 14% 0,50 A
2 | 14* 1,30 A 1,50% A
3 | 14* 1,30 A
217 1,70 A
319 1,80 A
2|25 1,30 A
2 | 38* 0,90 A
2|\ 77 0,90 A
2|89 0,50 A
2 |91% 0,90 A
2 | 97* 0,90 A

Montagebohrung (in CEM1 und FR4)
Siehe S-075 L

Werkstoffe
Siehe S-075 L

*2,2 N'und 3,0 N auch als E-Type Feder erhadltlich (Sonderbezeichnung ES)

Sonderbezeichnung
S - Standardhub
ES - Standardhub mit E-Type Feder

Veredelung Federkraft
A= Gold (dN)

A 15 S
A 22 ES




Raster:

>1,91T mm

> 75 Mil

Einbauhohe variabel
Empfohlener Hub: 8,0 mm

Einbau- und FunktionsmaRe

S-075L

KT-S-075 47 35 | Wire-Wrap**

KT-S-050 67 23 | Wireless***

KT-S-050 67 24 | Wireless***

Mechanische Daten
Arbeitshub:

Maximaler Hub:
Federkraft bei Arbeitshub:
alternativ:

Kontaktteil Wireless
Maximaler Hub:

Elektrische Daten
Nennstrom:
Ri typisch:

Temperatureinsatzbereich
Standard:

Bestellbeispiel  gaureine

8,0 mm

10,75 mm

15N
08N|20N|22N

3,8 mm

5-8 A
<30 mQ

- 40° bis + 80° C

Tastkopf Werkstoff Kopfform

2 =Stahl | 3=CuBe

Kontaktstift S-075 2
Kontaktteil KT-S-075 47 35

91

Kopfdurchmesser

S-075L

S-Line Langhub

Lieferbare Kopfformen

Ausfuhrung S-075 L

_ § 2 weitere

5 &»E« 3 Versionen

I Kopfform Eg 3

g e E o Ver-
3 > edelung

3|06 1,30 A 1,50 A

3| 07 1,30 A 1,50 A

2|14 1,30 A

2|38 0,90 A

2|9 0,90 A

2|97 0,90 A

Montagebohrung (in CEM1 und FR4)

Kontakttragerplatte (KTP) 21,39-1,41 mm
S-Line Distanzplatte (SDP) min @ 1,58 mm
S-Line Kontaktteilplatte (SKP) **31,31-1,33 mm
S-Line Kontaktteilplatte (SKP) **% 0,97 -0,99 mm
S-Line Fuhrungsplatte (SFP) **% 730,97 -0,99 mm

Werkstoffe
Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Stifthulse: Bronze, vergoldet

Feder: Stahl, vergoldet
Kontaktteil Wire Grip CuBe, vergoldet
Kontaktteil Wireless

Hulse: Bronze, vergoldet
Kolben und Pin: CuBe, vergoldet

Federkraft E-MaR  Sonderbezeichnung
L - Langhub

Veredelung
A= Gold (dN) (mm)

A 15 00 L



Bausatze

Prufadapter-Kits

Bausatze
fur INGUN Prufadapter-Kits

Mit den neuen S-Line Bausatzen (SBU) kdnnen die INGUN
Prufadapter-Kits problemlos aufgertstet werden, um prazise
und prozesssichere Kontaktierungen durchzufihren.

Die S-Line Bausatze sind als Plattenpaket mit Beistellungen
erhaltlich - passend fur die Standard-Austauschsatze ATS MAXxx
der manuellen Prifadapter der MA xxxx Serie sowie fur die
Vakuum-Prufadapter VA 2070S/i3070 fur Keysight Offline Test-
systeme. Sie bestehen je nach Ausfiihrung aus zwei bis vier
Adapterplatten, die einfach und schnell unterhalb der Kontakt-
tragerplatte montiert werden.

Ausbau der Prifadapter-Kits

FUr den Standardausbau steht Thnen die S-Line Distanzplatte
(SDP) und die S-Line Kontaktteilplatte (SKP) zur Verfigung.
FUr den Wireless-Ausbau bietet INGUN die AusfUhrungen
S-Line Distanzplatte (SDP), S-Line Kontaktteilplatte (SKP), S-Line
FUhrungsplatte (SFP) sowie S-Line Wireless-Platte (SWP) an.
Letztere dient zur Versteifung des Wireless-Translation-Boards.

Die Lieferung der Plattenpakete erfolgt unmontiert, inklusive
Zylinderstifte, Schrauben und Anzugsmuttern. Das Wireless-
Translation-Board fur den Wireless-Ausbau ist nicht Teil des
Lieferumfangs und muss vom Kunden selbst bereitgestellt
werden.

Informationen zur fachgerechten Montage und fir den pruf-
lingsspezifischen Ausbau der Plattenpakete finden Sie in
unserem detaillierten Ausbauschema INFO 4586. Hier werden
neben der Montage des S-Line Bausatzes auch die Bohr-
parameter der neuen S-Line Kontaktstifte beschrieben. Bitte
beachten Sie, dass sich bei Verwendung der S-Line Bausatze
die Standard-Nutzflache der INGUN Prufadapter-Kits minimal
verkleinert.

Leistungsmerkmale

*  Prazise, prozesssichere Kontaktierung in kleinen Rastern
*  Einfache, schnelle Montage

*  Ausfuhrliche, detaillierte Ausbauinformation

*  Plattenmaterialien aus durchbiegungssteifem FR4

ATS MAXx

SBU (S-Line Ausbau-Bausatz)
Beispiel: Wireless-Ausbau

/ SDP S-Line Distanzplatte

i SKP S-Line Kontaktteilplatte

SFP S-Line Fihrungsplatte

SWP S-line Wireless-Platte

Art.-Nr. Bezeichnung Ausfihrung AulRenmale (BxTxH) Nutzflache (BxT)
S-Line Bausatze (SBU) fur den Standardausbau, bestehend aus SDP, SKP und Beistellungen

113305 SBU-145-160-ATSMAQ9 Passend fur ATS MAO9(/S-5) 158 x 160 x 26 mm 145 x 160 mm
113312 SBU-145-230-ATSMAT1 Passend fur ATS MA11(/S-5) 158 x 230 x 26 mm 145 x 230 mm
113150 SBU-285-230-ATSMA12 Passend fur ATS MA12(/S-7) 298 x 230 x 26 mm 285 x 230 mm
113322 SBU-440-300-ATSMA13 Passend fur ATS MA13(/S-10) 454 x 300 x 26 mm 440 x 300 mm
113329 SBU-540-300-ATSMA14 Passend fur ATS MA14(/S-10) 546 x 300 x 26 mm 532 x 300 mm
113338 SBU-305-380-VA2070S/i3070-5 Passend fur VA 20705/i3070-5 358 x 412 x 16 mm 305 x 380 mm

S-Line Bausatze (SBU) fur den Wireless-Ausbau, bestehend aus SDP, SKP, SFP, SWP und Beistellungen ohne Wireless-Translation-Board

113306 SBU-145-160-WL-ATSMAQ9 Passend fur ATS MAQ9(/S-5) 158 x 160 x 40 mm 145 x 160 mm
113313 SBU-145-230-WL-ATSMAT1 Passend fur ATS MA11(/S-5) 158 x 230 x 40 mm 145 x 230 mm
113151 SBU-285-230-WL-ATSMA12 Passend fur ATS MA12(/S-7) 298 x 230 x 40 mm 285 x 230 mm
113323 SBU-440-300-WL-ATSMA13 Passend fur ATS MA13(/S-10) 454 x 300 x 40 mm 440 x 300 mm
113330 SBU-540-300-WL-ATSMA14 Passend fur ATS MA14(/S-10) 546 x 300 x 40 mm 532 x 300 mm
113339 SBU-305-380-WL-VA2070S/i3070-5 Passend fur VA 2070S/i3070-5 358 X412 x30 mm 305 x 380 mm



Werkzeuge zur Montage
von Kontaktteilen und Kontaktstiften

Baureihe

KT-031
KT-039
KT-050

KT-075

Setzwerkzeug
zum Einpressen
der jeweiligen
Kontaktteile in
die S-Line Kon-
takttragerplatte
(+/- 4 mm)

SW-5-031 KT-G
SW-5-039 KT-G
SW-5-050 KT-G

SW-5-075 KT-G

S-Line Kontaktteil

Verdrahtungs-
werkzeug
zur Montage
des Polyamid-
schlauches auf
das Kontaktteil
(Wire-Grip)

VW-S-031 KT

VW-S-039 KT

Ziehwerkzeug
zum Ausschlagen
von beschadigten

Konktaktteilen

ZW-S-031 KT
ZW-5-039 KT
ZW-S-050 KT

ZW-S-050 KT

Ersatzteile flir die Werkzeuge, am Beispiel Raster 039 Mil

Griff
Hulse

Dorn

G-S-039 SW-KT-G = G-5-039 VW-KT-G =~ G-S-039 ZW-KT-G

H-5-039 SW-KT

D-5-039 SW-KT

D-5-039 VW-KT

D-5-039 ZW-KT

Setzwerkzeug Setzwerkzeug
zum Einsetzen zum Einsetzen
der Kontaktstifte und Ziehen

(Kopf-@ < Schaft-0) der Kontaktstifte

Baureih

auremne (Kopf-@ > Schaft-0)
5031 SW-GKS-040 SW-ZW-GKS-040
5039 SW-GKS-081 SW-ZW-GKS-050
5050 SW-GKS-075 SW-ZW-GKS-075
5075 SW-GKS-100 B SW-ZW-GKS-100

Ersatzteile fur die Werkzeuge, am Beispiel Raster 039 Mil

Einsatzbit  E-SW-GKS-081 E-SW-ZW-GKS-050
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