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Schritt 1 / Step 1

Montage

Mounti

ng side

Schritt 2 / Step 2

Montage
Mounting side

Schritt 3 / Step 3

Monta

Mounting side

ge

Steckverbinderseite
Mating side

Schnittstelle
Interface

Montage / Mounting

Schritt 1;: RUckwand an das Gehduse mit 5 Stick M4 Schrauben und

zul@ssigem Drehmoment von 4 Nm anschrauben.

Step 1. Screw rear panel onto the housing using 5 pieces
M4 screws with 4 Nm torque.

Schritt 2: Befestigungswinkel mit 12 StUck M3 Schrauben und zuldssigem

Drehmoment von 3 Nm an die RUckwand anschrauben.

Step 2. Screw the mounting bracketsw onto the rear panel using 12 pieces

M3 screws with 3 Nm torque.

Schritt 3: Schnittstelle mit 10 StGck 6-32 UNC-2B Schrauben und zuldssigem
Drehmoment von 4 Nm an die Befestigungswinkel anschrauben.

Step 3: Screw the interface onto the mounting brackets using 10 pieces

6-32 UNC-2B screws with 4 Nm torque.
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