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Ruheposition Kontaktierung von unten Arbeitsstellung
Home position Contact from bottom side Working position
KTP Kontakttragerplatte ?ngki'%?mm
Probe plate ol !
. PAS (Priflingsauflage) %8 Ubergabefeld -
VZ (vorzentnerung) PCB SUppOrT g 5 Tronsfer f|e|d ADP Aﬂdruckpbﬁe SHTBSk(H_LlJbbTegreankUngSSChe|be)
Pre-centering a8 Pressure plate roke-limiting dis
FS (Fangstift) o< 5 °
Tooling pin AM 35 q =
S]] Y — ii Sy =
i >
| toT L \- I
ESD-Ableitung /]] i %J L] |
ESD discharge in Blindstopfen FUhrung
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MABSTAB 2 : 1 theoretical working stroke OETAIL X = theoretical working stroke S
=10) =1i0)
al— MARSTAB 2 - ] MA%E%'I/‘;\JBL ; 1 I35 abhdngig von KS + GKS-Kopf @ s
/ i% : : S > @ depends on KS and GKS tip 54 .
x . {',:-, <t @3 H7 ™
2 V I | A ESD
‘ N | | | |
| | | |
. i | / | i | 1
: of | 1 | 9,80 ! 2 % H % =
| — | ’
A2 i | 3 e
~O
| | | | _ _ © | L |
] = | 3 | IR
! | | | | /i } ~ | © % |
™~ |
| | | | ! | /I |
‘ | ‘ /I‘__| l__
@14 w7 E Hin 99 50 at Jr
@ 15,10 S
a| |o = DETAIL AM 11.50 N if
geklebt mit Silikonkleber 3
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KS-Bohrungen in ESD-lackierten Fiachen nach dem Lackieren
ca. 0,5 mm tief freisenken, @ = KS +2 mm aber min. 3 mm.
Receptacle holes in ESD-coated surfaces after coating
approx. 0.5 mm deep countersink, @ = receptacle +2 mm but min. 3 mm.
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Kontaktierung von unten
T Contact from bottom side T
Arbeitsposition mit Haube Arbeitsposition mit Niederhalter
Working position with cover Working position with Pressure frame unit
Bohrungen werden nach der Montage
mit Bohrschablone erzeugt
holes are made using drilling template
after assembly
NHS Niederhalterstempel ~ Bausatz TestJet 34002 E\?suesr?élz/elfitrJTGeTs?fgpz
b8 Pushrod Assembly kit TestJet
™ AUsbau Test Jet siehe INFO 0432 D8 Ausbau TestJet sieche INFO 0432
Customising TestJet see INFO 0432 Customising TestJet see INFO 0432
T 7
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Verriegelung NDH siehe INFO 1183
Locking NDH see INFO 1183

Mechanischer Schnappverschlu3
Mechanical snap-on fastener

LP-Dicke des verwendeten Pruflings beachten!
Be aware of the thickness of the PCB you plan
o usel

Kontaktiert mit Abdichtmaske max. Abstand zwischen LP und NHS 0,3 mm
Contacted with sealing mask max. distance between PCB and NHS 0,3 mm
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Kontaktierung von oben

Ruheposition mit ZSK (Zusatzkontaktierung) H
Home position with additional contacting unit Contact from iop side
Verdrahtungsschutzplatte NHS Niederhalterstempel

Wiring guard plate Pushrod

Arbeitsposition mit ZSK (Zusatzkontaktierung)

Working position with additional contacting unit
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Freibohrung bei Platten > 10 mm Dicke
@ Klemmlange 10, @KS +0,3 bis 0,5
clearing hole for plates > 10 thickness
clamping length 10, @ receptacle 0,3 10 0,5

KS-Bohrungen in ESD-lackierten Flachen nach dem Lackieren
ca. 0,5 mm tief freisenken, @ = KS +2 mm aber min. 3 mm.
Receptacle holes in ESD-coated surfaces after coating
approx. 0.5 mm deep countersink, @ = receptacle +2 mm but min. 3 mm.

theoretischer Arbeitshub
theoretical working stroke
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Ruheposition mit Antriebseinheit (ATE)
Home position with drive unit

mit Lehre 192 vorspannen
und SenkungsmaBe berechen

Beidseitige Kontaktierung
Double-sided contacting

Stahlabstandsbolzen
steel spacer bolt

Ubergabefeld
Transfer field

(:3# Pre-stress with 192 gauge
*Lr‘) and calculate counterbore dimensions
- U
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Arbeitsposition mit ATE
Working position with drive unit

Bezugsflache fUr Fertigung

und Ausbaul

Reference surface for
manufacturing and customisation!

- voreilender FUhrungsstift
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pre-leading guiding pin
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Senkschraube
Countersunk screw
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KS-Bohrungen in ESD-lackierten Fiachen nach dem Lackieren
ca. 0,5 mm tief freisenken, @ = KS +2 mm aber min. 3 mm.
Receptacle holes in ESD-coated surfaces after coating
approx. 0.5 mm deep countersink, @ = receptacle +2 mm but min. 3 mm.
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Verstarkungsleiste
Stiffener bar

DETAIL W theoretischer Arbeitshub
. theoretical working stroke
MABSTAB 2: 1 DETAIL X DETAIL Y
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Sel Dorehi o Nederhalioroatt Parallelhub ATE:
ei Durchbiegung der Niederhalterplatte, .
bedingt durch eine einseitige oder hohe Parallel siroke ATE:
Kontaktkraft, sind Verstérkungsleisten 2xxx 15 mm
anzubringen. (siehe Zubehor) 3XXX 22 mm
If the pressure frame plate bends due
to either a one-sided force or a high -D;
contacting force, stiffener bars I'P..D.ICke des verw?nde’ren
should be mounted! (see accessories ) Prufllngs beach’req.
Be aware of the thickness
of the PCB you plan to usel!
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