
Stapelhilfe
stacking aid

24685
Stiftleiste VarPol 2x 36 polig
nach Bestückungsplan
strip connectors VarPol 2 x 36
depending on assembly plan
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500 Referenz Testsystem
reference to test system

KTP Kontaktträgerplatte oben
top probe plate

ADP Andruckplatte
moving plate

KTP Kontaktträgerplatte unten
bottom probe plate

Einschubplatte
insertion plate

LP Leiterplatte
PCB

Bandanheber
conveyor lifter

 2
1,

20
 

 1
 

 1
 

 4
 

X

DETAIL X
MAßSTAB 1 : 2

ID Block
id block

Pin 1 +24V

2
1

16
15

LP-Dicke des Prüflings beachten!
Dieses Ausbauschema ist für Leiterplatten
Be aware of the PCB thickness

LP-Tiefe min 25 ... max 320 mm
PCB depth min 25 ... max  320 mm

Einige Positionen sind abhängig vom Prüfling
Some positions depend on DUT

Komponentenhöhe auf der oberen und unteren LP-Seite ohne Freimachung
component height on the top side of the PCB without cut out
max. 2,5 mm, 

Höhere Komponenten können mit höheren Niederhalterstempel
oder Prüflingsauflagen realisiert werden.
Heigher components could be possible with longer pushrods
or PCB supports.

Bitte beachten Sie auch das Datenblatt des Testsystemherstellers
Please be aware to the data sheet of the test system manufacturer
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4 
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93
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0 

=LP-Tiefe+8
PCB depth+8

Bediener
operator

Nutzfläche für Kontaktträgerplatte unten und oben
useable areas for bottom and top probe plate

Nullpunkt
zero point

 5
 

0N
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festes Transportband
fixed conveyor

variables Transportband
moveable conveyor

Bandanheber
conveyor lifter

Stapelhilfe
stacking aid DIN74-Km6 (4x)

DIN74-Km6 (2x)

 20 

 5  20 
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 R5 (12x) 

 R5 (2x) 

 2
5 

 0
 

 6
3 

 1
10

 

 4
60

 

 5
07

 
 5

20
 

 0 

=LP-Tiefe-10
PCB depth-10

 178 
 185,50 

=LP-Tiefe+8
PCB depth+8

 198 

 max. 390 

KTP im oberen Wechsesatz
probe plate in top part of interchangeable kit

für Bandanheber
for conveyor lifter für Band-Stopper

for transport belt
stopper

 10 (2x) 

 15 3 (2x) 

 0 

 50,50 

 0
 

 5
 

 5
65

 

1

Stapelhilfe
stacking aid

KTP im unteren Wechsesatz
probe plate in bottom part of interchangeable kit
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Bemaßung von Senkungen mit Durchgangsloch für Schrauben nach der alten DIN 74 T1&T2:
Form A für Senkschrauben DIN 963 & DIN 965 | Form B für Senkschrauben DIN 7991
Form J für Zylinderschrauben DIN 6912 | Form K für Zylinderschrauben DIN 912
Dimensioning of countersinks with through hole for screws according to DIN 74 T1 & T2:
Form A for countersunk screws DIN 963 & DIN 965 | Form B for countersunk screws DIN 7991
Form J for cylindrical screws DIN 6912 | Form K for cylindrical screws DIN 912

13515

56860

Siganltransfer mit Schnittstellenblöcke
signal transfer with 

Position A1 links vorne
position A1 left front

 2
8 

 48 

 2
2 

 54 

 M3 (2x) 

 R2 (4x) 

Ausschnitt gleich im WSU+WSO
Gewindebohrungen versetzt!
cut out same in bottom and top
probe plate
threaded bores offset

 3
 

 14,20 

 17 

 14,20 

 2
,5

0 
 1

,5
0 

 6,50 

 14,20  1
 

 7
6,

40
 

Schwimmende Lagerung
floating bearing

DIN74-Km4

Toleranzausgleich
mit Passscheiben
Tolerance compensation
with shims

 8
,8

0 

 10,50 

 9 

 3
 

 30 

 M4 (2x) 

 28 
 16 

 10 H7 

 0
,5

0 

 13 

 4
 

 4
2 

DIN74-Km4

DIN74-Km4 (2x)

Wechselsatzführung
interchangeable kit guiding

0,
20

A
bs

ta
nd

ga
p

 10,50 

 1
,2

0 

DIN74-Km4

Abstützer
spacer

 10 

 26 

DIN74-Km3 (2x)

Reflektor
reflector

Sensor Leiterplatte am Stopper
sensor PCB at board stopper

1 mm Abstand Lichtpunkt zur LP-Kante
1 mm distance light point to PCB edge

 2
5 

 3 ++0,15
0,05 (2x) 

DIN74-Km3

Sensor Leiterplatte auch für
Lageorientierung
sensor PCB also for
PCB orientation

 6 

 3 H7  1
,8

0 

 1
 

Prüflingsauflagen als
Distanzstücke
PCB support as spacers
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  8 H7 

 14 H7 

 1
,1

0 

 15,20 

DIN74-Bm3

Führung Andruckplatte
moving plate guiding

 3 

 2
 

 1
0 

 10 
 8 

 7
 

 3
 

 9 

 5,50 

 6
  8 

 0
,5

0 

Befestigung für obere und
untereAndruckplatte
for fastening of top and bottom
moving plate

4,
30

 A
rb

ei
ts

hu
b

st
ro

ke

 für gewählte KS gebohrt
for receptacle choosen

 3 H7 
 2 H7 

 2
,8

0 

 1
4,

50
 

 0
,4

0 

Kontaktierung unten und Prüflingsauflagen
contacting bottom and PCB support

4,
30

 A
rb

ei
ts

hu
b

st
ro

ke

 abhängig von 
KS+GKS-Kopf

depends on receptacle
+ test probe tip

 2
,8

0 

 1
4,

50
 

 0
,4

0  11 

 9,80 

 6
,5

0 

 8
 

Feder Andruckplatte
spring moving plate

für KS-113 23
for receptacle KS-113 23

 5 

 9
,8

0 

Aufdrücker
pusher

GKS-416 002 300 A 5002

 7 

=LP-Bohrung -0,1
=PCB hole-0,1

3 H7

für Fangstift mit M3
for tooling pin with M3

 2
5 

 2
2,

20
 

FS Fangstift abhängig von
LP-Bohrung
tooling pin depends on
PCB hole

 45 

 2
2 

Ausschnitt OMRON-Hubzähler
cut out OMRON stroke counter
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