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Einbaulage Kugellager beachten!
Note mounting position of ball bearing!
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Art.-Nr. 37094

Art.-Nr. 37094 Einschubplatte oben Rohling
Part-No. 37094 Plug-in plate blank top

Bearbeitung siehe Seite 6
Processing see page é

Art.-Nr. 37192 Rohling fur NDH

Part-No. 37192 Plate blank for NDH

Bearbeitung siehe Seite 2
Processing see page 2

Art.-Nr. 37192 Rohling fur KTP

Part-No. 37192 Plate blank for KTP

Bearbeitung siehe Seite 3
Processing see page 3

Art.-Nr. 100736 Rohling Distanzplatte
Part-No. 100736 Spacer plate bottom

Bearbeitung siehe Seite 4
Processing see page 4

Art.-Nr. 37093 Einschubplatte unten Rohling
Part-No. 37093 Plug-in plate blank bottom
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Art.-Nr. 37192 (KTP)
Part-No. 37192 (KTP)

Art.-Nr. 100736
Part-No. 100736

Art.-Nr. 37093
Part-No. 37093

Detail C
1:1

Bearbeitungen der Platten auf nachfolgenden Seiten
Editing of the plates on the following pages
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Art.-Nr. 37192 (KTP)
Part-No. 37192 (KTP)

Bearbeitung und Montagehinweis siehe Seite 5

Processing and installation instructions see page 5
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Bearbeitung Niederhalterplatte Art.-Nr. 37192
Processing instructions: plate blank for NDH # 37192
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c-C Bearbeitung Distanzplatte Art.-Nr. 100736
5 Processing instructions: spacer plate bottom # 100736
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Bearbeitung Einschubplatte unten Art.-Nr. 37093
Processing instructions: plug-in plate blank bottom # 37093
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Bearbeitung Einschubplatte oben Art.-Nr. 37094
Processing instructions: plug-in plate blank top # 37094
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Positionstoleranz fUr Passbohrungen 0,02 mm
Position tolerance for fitting bore: £0.02 mm

Dimension depends on PCB thickness

Countersink depth = 0.4[0,0157] + PCB thickness -> 2[0.079] = 0,4[0.0157] + 1,6[0.063]
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Montagehinweis Zentrierstifte WSO
Installation instructions for centring pins WSO

oV

00

) ) o -]
o

-
(] o o o
o
o o o o

o))

Ausrichtung Rechtwinklig zur Diagonale
Alignment perpendicular to the diagonal
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