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Schnittstellenplatte
Interface plate

Anschlag Pylonschnittstelle
Edge of Pylon interface (mech. stop)

116133

3693

Artikel 116130 FB-VER-F-M-RC
Part 116130 FB-VER-F-M-RC

Anschlag Pylonschnittstelle
Edge of Pylon interface 
(mech. stop)
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Anzugsplatte 
Tension plate

2719

8046
116132

2719

116132

34964

4061

113623

8046

C

SCHNITT A-A
MAßSTAB 1 : 4
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Schnitt A
MAßSTAB 1.5 : 1

116132

8046

4061

34964

 3 

 3,2 

DETAIL A
MAßSTAB 1 : 2

Schnittstellenplatte
Interface plate

Ausbaumaße sind bei allen 
MAxxxx und VAxxxx identisch
Outer dimensions for all 
MAxxxx und VAxxxx are identical 

Montage am Prüfadapter
Installation on test fixture

Montage am Receiver
Installation on receiver

Art.-Nr.:
Part no.:

Menge:
Amount:

Benennung DE:
Description DE:

Benennung EN:
Description EN:

116132 2 Verriegelungsbolzen Locking bolts
8046 2 Senkschraube M 4x 12 T20 Flat headed screw M 4x 12 T20 | ISO 14581 - A2
34964 1 Unterlegscheibe d1= 4,3 Form B Washer
4061 2 Sechskantmutter M 4 selbstsich Hexagon nut M 4 torque type | DIN 985 - A2

113623 4 Gehäusefuß SJ5008s housing foot
3010 1 Scheibe mit Fase D 4,3 Washer D 4,3 | DIN 125A - A2

Montageanleitung/instruction sheet

gespeichert/saved: 18.06.2024 07:48:43
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FB-VER-F-M-MA/VA Fixierung Prüfadapter
Benennung/Designation:Maßstab/Scale:

DIN A3

Blatt/Sheet
1 von 1116150_Montagezeichnung

Artikel-Nr./PartNo.:

fixation test fixture | FB-VER-F-M-MA/VA
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