
Ausbau mit vakuumfreier Zone 
Customisation with vacuum-free 
zone Zusätzliche Vakkumdichtung

Additional vacuum seal

Ausbau ohne vakuumfreie Zone
Customisation without vacuum-
free zone
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2,20 0,087 Andruckplatte
Moving plate

Verschiebeplatte
Shifting plate
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2 Stufen Ausbau
Dual-stage customisation

Dicke der Leiterplatte (LP) beachten!
Dieses Ausbauschema ist für Leiterplatten
mit max. Dicke von 2.5 mm.
Be aware of the PCB thickness
This customising guidline is for PCBs with
max. thickness of 2.5 mm

In diesem Beispiel hat die LP LxBxH
In this example the PCB LxWxH=200x100x1.6 mm

Einige Positionen sind abhängig vom LP
Some positions depend on PCB

Ansicht ohne Andruckplatte
View without moving plate

Gefederte Kontaktstifte
z.B. GKS-100
Spring-loaded test probes
e.g., GKS-100

Freibohrung bei Platten > 10 mm Dicke
Klemmlänge 10 mm, ØKS +0,3 bis 0,5 mm
Clearing hole for plates > 10 mm thick
Clamping length 10 mm, Øreceptacle 0.3 to 0.5 mm

KS-Bohrungen in ESD-lackierten Flächen nach dem Lackieren
ca. 0,5mm tief freisenken, Ø = KS +2 mm aber min. 3 mm.
Countersink receptacle holes in ESD-coated surfaces after coating
approx. 0.5 mm deep, Ø = receptacle +2 mm but min. 3 mm.

Montageanleitung/instruction sheet

gespeichert/saved: 12.09.2023 13:51:13

1:3

ABS VA40xx-2 Ausbauschema
Benennung/Designation:Maßstab/Scale:

DIN A3

Blatt/Sheet
1 von 4INFO 4638

Artikel-Nr./PartNo.:

ABS VA40xx-2 | Customising guidelines

1
Index:

7654

F

E

D

A

B

81 32

C

D
ie

se
 te

ch
ni

sc
he

 U
nt

er
la

ge
 is

t g
ei

st
ig

es
 E

ig
en

tu
m

 d
er

 F
a.

 IN
G

UN
 P

rü
fm

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. S

of
er

n 
ke

in
e 

an
de

rsl
au

te
nd

e 
sc

hr
ift

lic
he

 v
er

tra
gl

ic
he

 R
eg

el
un

g 
be

st
eh

t, 
da

rf 
sie

 o
hn

e 
au

sd
ru

ec
kl

ic
he

 v
or

he
rig

e 
Ei

nw
illi

gu
ng

 w
ed

er
 v

er
vi

el
fa

el
tig

t, 
no

ch
 v

er
br

ei
te

t, 
no

ch
 d

rit
te

n 
Pe

rso
ne

n 
in

 so
ns

tig
er

 W
ei

se
 z

ug
ae

ng
lic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n,
 n

oc
h 

an
de

rw
ei

tig
 m

iss
br

au
ch

t w
er

de
n.

Th
is 

te
ch

ni
ca

l d
oc

um
en

ta
tio

n 
is 

in
te

lle
ct

ua
l p

ro
pe

rty
 o

f I
N

G
UN

 P
ru

ef
m

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. U

nl
es

s o
th

er
w

ise
 

co
nt

ra
ct

ua
lly

 a
gr

ee
d 

in
 w

rit
in

g,
 it

 is
 n

ot
 p

er
m

itt
ed

 to
 d

up
lic

at
e 

or
 d

iss
em

in
at

e 
it,

 n
or

 m
ay

 it
 b

e 
m

ad
e 

ac
ce

ss
ib

le
 to

 th
ird

 p
ar

tie
s i

n 
an

y 
ot

he
r w

ay
, o

r o
th

er
w

ise
 b

e 
m

isu
se

d 
w

ith
ou

t o
ur

 e
xp

lic
it 

pr
io

r c
on

se
nt

.

INFO



A
rb

ei
ts

hu
b 

3,
30

0,
13

0
St

ro
ke

2
0,

07
9

18
0,

70
9

FKT/FCT

A
rb

ei
ts

hu
b 

4,
20

0,
16

5
St

ro
ke

11
,8

0
0,

46
5

2,20 0,087

1,69 + 0,01
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nicht kontaktiert
not contacted
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6 0,236

7
0,

27
6

6 0,236 mm  Verschiebeweg
Displacement

Bolzen 104132
Bolt

Bundschraube 102736
Collar screw

2,
90

0,
11

4

Einbauhöhen
Installation height

Gefederte Kontaktstifte
z.B. GKS-100
Spring-loaded test probes
for example 100 mil.

KS-Bohrungen in ESD-lackierten Flächen nach dem Lackieren
ca. 0,5mm tief freisenken, Ø = KS +2 mm aber min. 3 mm.
Countersink receptacle holes in ESD-coated surfaces after coating
approx. 0.5 mm deep, Ø = receptacle +2 mm but min. 3 mm.

Freibohrung bei Platten > 10 mm Dicke
Klemmlänge 10 mm, ØKS +0,3 bis 0,5 mm
Clearing hole for plates > 10 mm thick
Clamping length 10 mm, Øreceptacle 0.3 to 0.5 mm
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SCHNITT A-A
MAßSTAB 1 : 1

Vacuumdichtung eingeklebt mit Silikonklebstoff z.B. Wacker E42 
Vacuum seal affixed with silicone glue e.g., Wacker E42

Montage der Dichtung, siehe INFO 1953
Please refer to INFO 1953 to fit the seal

R34 1,339R22 0,866

min. 70 2,756

m
in

. 7
0

2,
75

6

1

Vakuumdichtung innen
Inner vacuum seal
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A

Abstände für Ausschnitt der Verschiebeplatte
zur Ausfräsung der inneren Vakuumdichtung
Offset for cut out of the shifting plate to the
milling of the inner vacuum seal

FKT/FCT

8,10 0,3191,90 0,075

40,50 1,594

0
Mitte / Center

 A 

 B 

B

ICT

Raster für Hubbegrenzungsstift
Grid for stroke-limiting pins
<80 mm [31.5]

Antrieb Verschiebeeinheit
Shifting unit drive

Belüftete Kassette
Ventilated cassette

Der Verschiebeantrieb darf nur bei belüfteter Kassette 
d.h ohne Vakuum bestromt werden. 
Current may only be applied to the ventilated cassette, i.e., without vacuum. 

Verschiebegabel
Shifting fork

14  -00,03 0,551  -00,001

3 0,118

40
1,

57
5

Verschiebegabelschutz
Fork protection

2,
90

0,
11

4

Hub 6 0,236
Stroke

Hubbegrenzungsstift
Stroke-limiting pin

8 0,315

6
0,
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6

DETAIL A
MAßSTAB 1 : 1

DETAIL B
MAßSTAB 1 : 1
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40 1,575

M3 1,1811

0
Mitte / Center

13 0,512

49 1,929

7 0,276

 0
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Ausschnitt der Kontaktträgerplatte
für die Verschiebegabel
Cut out in the probe plate for
the shifting fork

Beispiel: Verschiebeplatte VA4030
Example: shifting plate VA4030

Gleiche Maße bei den Tandem-Vakuumkassetten für die
linke Seite und ein Versatz von 277 mm [10,906] bei VA4040T
und 327 mm [12.874] bei VA4060T für die rechte Seite.
Same dimensions for the dual-stage vacuum cassettes for
the left side and an offset of 277 mm [10,906] on VA4040T
and 327 mm [12.874] on VA4060T for the right side.

Positionen Verschiebegabelschutz
Positions shifting fork protection

A B
VA4030 90 [35,4331] 90 [35,4331]
VA4040 
VA4040T 60 [23,6221] 110 [43,3071]
VA4060 
VA4060T 135 [53,1496] 135 [53,1496]
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