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HDMI-D (micro) Schnittstelle
HDMI-D (micro) Interface
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(Torx T4)
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2x M3

Montage übereinander (Raster 9 mm)
Vertical assembly (grid 9 mm)

Montage nebeneinander (Raster 21,5 mm)
Horizontal assembly (grid 21.5 mm)

Pos. 2-3 werden nicht montiert und nur beigelegt.
Haltebleche und Distanzringe können unterschiedlich 
kombiniert werden.

Items 2-3 are not mounted, but included in delivery.
Holding plates and spacer rings can be used in various 
combination.

Option Federelement (empfohlen):
Artikel 112863
spring element option (recommended):
Part 112863

Bei Montage der Option Federelement entfällt Pos. 3 (Distanzring).
Item 3 (spacer) no longer required upon assembly of spring element.

Anzahl Pole: 19 (HDMI 2.0)
Datenrate: 10 Gbit/s
Max. Strom: 0,3 A
Lebenszeit: 50 000 Huebe *

--------------------------------------------------------------
poles: 19 (HDMI 2.0)
data rate: 10 Gbit/s ready
Max. current: 0.3 A
lifetime: 50.000 cycles *

*Unter Laborbedingungen.
*Under laboratory conditions.
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 M3 

 27,3 
 22 

 9
 

empfohlenes Bohrraster/
recommended drilling grid

Halteblech anschrauben.
In Option 1 oder  2.
(Option 1 bereits vormontiert)
Screw on holding plate.
Choose option 1 or 2.
(Option 1 pre-assembled)

Montage/ assembling:

Option 2 (Diagonale 2): 
Schrauben in einstellbarer Position in Halteplatte.
Screws in adjustable position in holding plate. 

Option 1 (Diagonale 1).: 
Schrauben in zentrierender Position in Halteplatte.
Screws in centering position in holding plate.

+-0.25 mm

+-0.5 mm

Hinweis/ note (Option 2): 
Ausrichtung auf Prüfling kann im
verbauten Zustand erfolgen.
Schrauben leicht anziehen und erst nach dem
Ausrichten fix anziehen von Hinterseite oder seitlich über 
Winkelschlüssel.

Adjustment to DUT could be performed in plugged 
stituation. Do not tighten the screws from back side or at 
the side by offset scredriver until the plug is aligned to the 
DUT.    
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