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DETAIL X
MAßSTAB 4 : 1

Auslegungs-Rechen-Beispiele für MA siehe Blatt 2
Tabelle siehe Blatt 3.

Auslegung für VA Blatt 4.                                          

For design calculation examples for MA see sheet 2
See sheet 3 for table.

Design vor VA sheet 4.                                                  
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DETAIL Y
MAßSTAB 4 : 1

bei 41,11° Winkel bedeutet:  
1mm im Durchmesser eine Höhe von 1,33mm

at an angle of 41.11 ° means: 
1mm in diameter a height of 1.33mm 
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DETAIL Y
MAßSTAB 4 : 1

bei 48,46° Winkel bedeutet:  
1mm im Durchmesser eine Höhe von 1,11mm

at an 48.46 ° angle means:  
1mm in diameter a height of 1.11mm  

Auslegungsbeispiele für MA // Design examples for MA 

B

D

E

Der Artikel 21824 hat einen Spitzenwinkel von 48,46°.
Article 21824 has a tip angle of 48.46 °.

==> bei 48,46° Winkel bedeutet:  
        1mm im Durchmesser eine Höhe von 1,11mm.
==> at an angle of 48.46 ° means:  
        1mm in diameter a height of 1.11 mm. 

Der Artikel 20899 u. 22278 hat einen Spitzenwinkel von 41,11°.
The article 20899 u. 22278 has a tip angle of 41.11 °.

==> bei 41,11° Winkel bedeutet:  
        1mm im Durchmesser eine Höhe von 1,33mm.
==> at an angle of 41.11 ° means: 
       1 mm in diameter a height of 1.33 mm.

B

B

Rechenbeispiel mit  Art.-Nr.:21824 und  Fangbohrung D=2,90mm:
Calculation example with Art.No.:21824 and catch hole D = 2.90mm:
           

            A = GFS vom Kragen bis Spitze =mm> 24,50mm
                = GFS from collar to tip = mm> 24.50mm
    

                                    B = Korrekturwert aus FS-Winkel mit Fangbohrungsdurchmesser
               = Correction value from FS angle with catch hole diameter
                          => Spitzenwinkel 48,48°  => 1,10 x 2,9mm ==> 3,22mm.

         => Point angle 48.48 °  => 1,10 x 2,9mm ==> 3,22mm.

             C = Ergebnis:
       Verbauhöhe GFS = A - B = 24,50mm - 3,22mm = 21,28mm
        (==> Maß Unterkante LP bis Kragen von GFS)
= Result:
    Installation height GFS = A - B = 24,50mm - 3,22mm = 21,28mm
    (==> Measure bottom edge LP to collar from GFS)

              D = Leiterplatte Unterseite (+0,5mm Spiel) = 14,30mm
    = PCB bottom (+0,5mm Clearance) = 14,30mm

     Ziel:  E = Senktiefe = C - D = 21,28 - 14,30 = 6,98mm gerundet 7,00mm
     Result:  E = Depression depth = C - D = 21,28 - 14,30 = 6,98mm gerundet 7,00mm
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 Fangbohrung
 catch hole

Leiterplatte
Circuit board

ADP

KTP

25214 "Dolch"
24481 "Kegel"

25217 "Dolch"
25215 "Kegel"

20889 21824

VA
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Artikelnummer
Item number

25217  "Dolch" 
25215 "Kegel"

25214 "Dolch"
24481 "Kegel" 20889 21824

Fangbohrung in 
Prüfling 

catch hole in 
test objekt 

Einsenktiefe X
sinking depht X

 Ø 2,0 - 5,9 3,1 1,5

 Ø 2,5 - 5,3 2,3 0,9

 Ø 3,0 - 4,8 1,7 0,4

 Ø 3,5 - 4,3 1,1 0

 Ø 4,0 5,5 - 0,4 -

 Ø 4,5 5,0 - 0 -
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