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SES
£42 einstellbare Kabelzugentlastung
H /odjus’roble cable strain relief
58|
jgg Hinweis:
5x M1.6 Note:
L (Torx T4) B VA . . . o : .
o:s Dieser Artfikel kann nurin Kombination mit dem Profstecker 113658
13 (PS-HSAL2-M-012-G5-B-01) verwendet werden.
825 This artficle is just usable in combination with the test plug 113658
1 (PS-HSAL2-M-012-G5-B-01).
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schriftliche vertragliche Regelung besteht, darf sie ohne ausdrueckliche vorherige Einwiligung weder vervielfaeltigt,

rwise

contractually agreed in writing, it is not permitted to duplicate or disseminate it, nor may it be made
accessible to third parties in any other way, or otherwise be misused without our explicit prior consent
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Montageanleitung
Assembly instruction
Bendtigte werkzeuge: T5 (Torx), SW-ZW-GKS-075
Required tools: TS (Torx), SW-ZW-GKS-075
Schritt 1: Létung des Kontaktelements mit individuellem Kabel. Schritt 2: Die Kabel mit den Kontaktelementen durch das Geduse fadeln.
Step 1: Soldering contact element with individual cable. Step 2: Thread the cables through the housing.
Soldering in slof.
- ' The soldering point should
not exceed
the outer diamter of the
contact element.
AWG25 and higher.
Schritt 3: s A o
Die Kontaktelemente mit dem Setzwerkzeug SW-ZW-GKS-075 Schritt 4: Anschrauben der Einheit. ox M1 6x8
bis zum Anschlag eindricken. Spezifische Pinkonfiguration beachten (1-12) - : X M1.6X
Step 3: Step 4: Fixation of the unit.
Insert the contact elements till the limit with the special tool SW-ZW-GKS-075.
Consider of specific pin configuration (1-12).
SW-ZW-GKS-075
A
Fldche fUr das Setzwerkzeug.
Bearing surface for
insertion tool.
Schritt 5: Zugentlastung festziehen wenn diese bendtigt wird.
Step 5: Tighten the strain relief plate if needed. RoHs-See
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