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Technical Data:

Maximum working stroke:                   2,0 mm
Recommended working stroke:        1,5 mm
Spring Force (at recommended working stroke): 3N
Marking area:                                       Circle ø2mm
Recommended marking impulse:     ca. 1 sec.
Engracer material:                               hard metall
External thread:                                    M12x1
Overall Dimensions (dxl):                     ø12 x 60 mm

Geared Motor Data:
Rated voltage:                                     =12 V
Performance:                                       0,75 W
Idle current:                                          3,68 mA
Start-up current:                                  106 mA
Connection resistance:                      114 Ohm
Max. permanent load current:          81,0 mA
Engraver idle running speed:             3,0 sec. -1
Max. Engraver torque:                        54 mNm

Technische Daten:

Maximaler Arbeitshub:            2,0 mm
Empfohlener Arbeitshub:        1,5 mm
Anpresskraft bei Arbeitshub:   3N
Markierfläche:                          Kreis 2mm ø
Empfohlener Markierimpuls:   ca. 1 sec.
Stichelmaterial:                        Vollhartmetall
Außengewinde:                       M12x1
Außenabmaße (dxl):               ø12 x 60 mm

Getriebemotor Daten:
Nennspannung:                       =12 V
Typenleistung:                          0,75 W
Leerlaufstrom:                          3,68 mA
Anlaufstrom:                             106 mA
Anschlusswiderstand:              114 Ohm
Max. Dauerbelastungsstrom:  81,0 mA
Stichelleerlaufdrehzahl:           3,0 sec. -1
Max. Sticheldrehmoment:      54 mNm
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