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: Technische Daten:
Arbeitshub/ . .
i Maximaler Arbeitshub: 1,6 mm
S Working stroke Empfohlener Arbeitshub: 1,0 mm
po Federkraft (bei empfohlenem
N T S | 2 Arbeitshub): ca.3,0N
SN = ' e Markierflache: Kreis 2mm @
Empfohlener Markierimpuls:  ca. 1 sec.
Stichelmaterial: Vollhartmetall
AuBenabmaBe (dxl): @7 X 49,8 mm
1.1 Getriebemotor Daten:
49 80 Nennspannung: 30V
’ Typenleistung: 0,120 W
Leerlaufstrom: 25,0 mA
Max. Dauerbelastungsstrom: 40,0 mA
Anlaufstrom: 100 mA
Stichelleerlaufdrehzahl: 2,3 sec. -1

Verdrehsicherung an
Wechsel-Markiereinheit/
Anti-rotation slot on

exchangeable engraving unit

.......

Auf Ausrichtung der Verdrehsicherung achten
und eindricken bis auf Anschlag/

Align anti-rotation anchor with slot

and push until fully inserted

KontakthUlse Markiereinheit/
Engraving unit contact bush

Max. Sticheldrehmoment: 29 mMNm

Technical Data:

Maximum working stroke:
Recommended working stroke:
Spring Force (at recommended
working stroke):

Marking area:

Recommended marking impulse:
Engraver material:

Overall dimensions (dxl):

Geared Motor Data:

Rated voltage:

Performance:

Idle current:

Maximum constant load current:
starting current:

Engraver idle speed:

Maximum torque of engraver:

1.6 mm
1.0 mm

approx. 3.0N
circle 2mm @
ca. 1 second
Solid carbide
@7 X 49,8 mm

RoHS-3;é6c

MaBstab/Scale: 2:1 6@

gespeichert/saved: 13.11.2023 09:39:19

Montageanleitung/instruction sheet

Benennung/Designation:

GE-E-R2,0-07-050-2S-SK3V Graviereinheit

GE-E-R2,0-07-050-25-SK3V | Engraving unit

imgun

Artikel-Nr./PartNo.:

107374
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