
Beistellungen
Additional parts
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3
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5

16
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0
0,

65
0

14
0,

55
1

11
1

4,
37

0

8
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31
5

68
2,

67
7

KTP Kontaktträgerplatte oben
Top probe plate

ADP Andruckplatte
Moving plate

KTP Kontaktträgerplatte unten
Bottom probe plate

Einschubplatte
Insertion plate

LP Leiterplatte
PCB

ID-Block
Identification block

Führungsbolzen
Guide bolt

Niederhalterstempelkappe
Pushrod cap

Distanzbolzen
Spacer bolt

Obenkontaktierung
Top contacting

Fangstift
Tooling pin

Untenkontaktierung
Bottom contacting

Gehäuse
Fixture housing

Prüflingsauflage
PCB support

0,
90

0,
03

5

11
,7

0
0,

46
1

25
0,

98
4

10
7

4,
21

3

20
4

8,
03

1

LP-Dicke des Prüflings beachten!
Be aware of the PCB thickness!

LP-Tiefe min. 50 ... max. 460 [min. 1,969 ... max. 18,1102]
PCB depth min. 50 ... max. 460 [min. 1,969 ... max. 18,1102]

Einige Positionen sind abhängig vom Prüfling
Some positions depend on DUT

Komponentenhöhe auf der oberen LP-Seite ohne Freimachung
bzw. Verlängerung der Niederhalterstempel max. 11 mm
Component height on the top side of the PCB without cut out
or lenghtening of the pushrods max. 11 mm

Komponentenhöhe auf der unteren LP-Seite ohne Freimachung
Component height on the bottom side of the PCB without cut out
max. 2,5 mm

Es sind maximal 2560 Testpunkte möglich
Max. 2560 test points are possible

Bitte beachten Sie auch das Datenblatt des Testsystemherstellers
Please also observe to the data sheet of the test system manufacturer

Übersicht
overview
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7 0,276

15,20 0,598

13 0,512

15 0,591

0 0,000

0
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4
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0

9,
44

9
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9

50 1,969

275 10,827

500 19,685
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5

8,
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8
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5

8,
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8

Bediener
operator

X

Y X min. 48 ... max. 368 [min. 1,8898 ... max. 14,4882]

Y min. 40 ... max. 450 [min. 1,5748 ... max. 17,7165]
Wichtige ausbauspezifische Tabuzonen
Important keep out areas for customisation

Fangstift
Tooling pin

Führung Andruckplatte
Moving plate guiding

Wechselsatzführung
Interchangeable kit guiding

Hubbebrenzung ADP
Stroke limitation moving plate

Nutzflächen
Useable areas

Index:

0

ABS KEYSIGHT/i7090 | customising guidelines
Artikel-Nr./PartNo.:

INFO 4578
Blatt/Sheet

2 von 7

DIN A3

    

    

Allgemeintoleranzen/General tolerances:
Idx. Name

Datum/Date

Werkstoff/Material:

Maßstab/Scale: Gewicht/Weight:

Erstellt/Drawn
Bearb./Work.
Gepr./Appr.

            
            

            

Datum/Date
    
    
    

Benennung/Designation:

Änderungstext/Text of modification

Name

Veredelung/Finish:

ABS KEYSIGHT/i7090 Ausbauschema
    

    
DIN ISO 2768-fH max. ±0,1

-

54382,36 g1:3
Oberfläche:  Ra3,2   Passungen:  Ra0,8

11.03.22
17.12.21

16.06.21

G.Probst

G.Probst
G.Probst

Bohrungen & Kanten entgratet/holes & edges deburred

Urspr./Source:  INFO 4494

gespeichert: probgerh
11.03.2022 17:14:34

INFO

7654

F

E

D

A

B

81 32

C

D
ie

se
 te

ch
ni

sc
he

 U
nt

er
la

ge
 is

t g
ei

st
ig

es
 E

ig
en

tu
m

 d
er

 F
a.

 IN
G

UN
 P

rü
fm

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. S

of
er

n 
ke

in
e 

an
de

rsl
au

te
nd

e 
sc

hr
ift

lic
he

 v
er

tra
gl

ic
he

 R
eg

el
un

g 
be

st
eh

t, 
da

rf 
sie

 o
hn

e 
au

sd
ru

ec
kl

ic
he

 v
or

he
rig

e 
Ei

nw
illi

gu
ng

 w
ed

er
 v

er
vi

el
fa

el
tig

t, 
no

ch
 v

er
br

ei
te

t, 
no

ch
 d

rit
te

n 
Pe

rso
ne

n 
in

 so
ns

tig
er

 W
ei

se
 z

ug
ae

ng
lic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n,
 n

oc
h 

an
de

rw
ei

tig
 m

iss
br

au
ch

t w
er

de
n.

Th
is 

te
ch

ni
ca

l d
oc

um
en

ta
tio

n 
is 

in
te

lle
ct

ua
l p

ro
pe

rty
 o

f I
N

G
UN

 P
ru

ef
m

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. U

nl
es

s o
th

er
w

ise
 

co
nt

ra
ct

ua
lly

 a
gr

ee
d 

in
 w

rit
in

g,
 it

 is
 n

ot
 p

er
m

itt
ed

 to
 d

up
lic

at
e 

or
 d

iss
em

in
at

e 
it,

 n
or

 m
ay

 it
 b

e 
m

ad
e 

ac
ce

ss
ib

le
 to

 th
ird

 p
ar

tie
s i

n 
an

y 
ot

he
r w

ay
, o

r o
th

er
w

ise
 b

e 
m

isu
se

d 
w

ith
ou

t o
ur

 e
xp

lic
it 

pr
io

r c
on

se
nt

.



Variables Transportband
Moveable conveyor

Festes Transportband
Fixed conveyor

11
4

4,
48

8

 m
ax

. 1
12

 [4
,4

09
] 

45 1,772
Feste LP-Kante

fixed board edge

275 10,827
Lenzbohrung

zero point

Transportband
Conveyor

nicht kontaktiert
not contacted

kontaktiert
contacted
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 max. 206 [8,1102] 

min. 2 0,079

min. 2 0,079

m
in

. 2
5

0,
98

4

min. 22 0,866

Freischnitt für LP-Stopper
abhängig von der Transportrichtung.
Gleiche Kontur für die obere
Kontaktträgerplatte
cut out for board stopper depends
on transport direction
same contour for the top probe plate

2 Leiterplatten
   Dual PCB

m
in

. 5
0,

19
7

m
in

. 2
5

0,
98

4

min. 2 0,079

Bediener
operator

Freischnitt für LP-Stopper
abhängig von der Transportrichtung.
Gleiche Kontur für die obere
Kontaktträgerplatte
cut out for board stopper depends
on transport direction
same contour for the top probe plate

1 Leiterplatte
   Single PCB

Bandstopper
PCB stopper
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6,50 0,256
3 0,118

3 H7
 0,118 H7

 

20
0,

78
7

2,
80

0,
11

0

1,
60

0,
06

3

22661

3161

4,
30

0,
16

9
 H

ub
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16
0,

63
0

 für KS
 for receptacle

für KS +0,5[0,019]
 for receptacle

10
0,

39
4

15 0,591

10 0,394

5,
70

0,
22

4

5,
40

0,
21

3

5,50 0,217

10 0,394

7 0,276

14 0,551

Schwimmend gelagert
Floating mount
±1,5 mm

112290

2203

Ausrichtung zwischen
oberem und unterem Wechselsatz
±1,5 [0,059]
Alignment between
top and bottom fixture
± 1.5 [0.059] 

22,50 0,886

18 H7
 0,709 H7

 

4,
10

0,
16

1

15 0,591

6 H7
 0,236 H7

 

11,90 0,469

24
,5

0
0,

96
5

109334

29371

4,50 0,177

8 0,315

4,
40

0,
17

3

10 0,394

ca. 1 Abstützer je 300
Kontaktpunkte
approx. 1 spacer bolt
for 300 contact points

112385

NHS Niederhalterstempel
und Prüflingsauflagen
Pushrod and PCB support

Kontaktierung oben
Top contacting

Abstandsbolzen für Andruckplatte
Spacer bolt for moving plate

Abstützer
Spacer bolt

Schwimmende Lagerung
Floating bearing

Wechselsatzführung
Interchangeable kit guiding

Einzelheiten  Oberseite
Top side details

Index:

0

ABS KEYSIGHT/i7090 | customising guidelines
Artikel-Nr./PartNo.:

INFO 4578
Blatt/Sheet

5 von 7

DIN A3

    

    

Allgemeintoleranzen/General tolerances:
Idx. Name

Datum/Date

Werkstoff/Material:

Maßstab/Scale: Gewicht/Weight:

Erstellt/Drawn
Bearb./Work.
Gepr./Appr.

            
            

            

Datum/Date
    
    
    

Benennung/Designation:

Änderungstext/Text of modification

Name

Veredelung/Finish:

ABS KEYSIGHT/i7090 Ausbauschema
    

    
DIN ISO 2768-fH max. ±0,1

-

54382,36 g1:1
Oberfläche:  Ra3,2   Passungen:  Ra0,8

11.03.22
17.12.21

16.06.21

G.Probst

G.Probst
G.Probst

Bohrungen & Kanten entgratet/holes & edges deburred

Urspr./Source:  INFO 4494

gespeichert: probgerh
11.03.2022 17:14:34

INFO

7654

F

E

D

A

B

81 32

C

D
ie

se
 te

ch
ni

sc
he

 U
nt

er
la

ge
 is

t g
ei

st
ig

es
 E

ig
en

tu
m

 d
er

 F
a.

 IN
G

UN
 P

rü
fm

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. S

of
er

n 
ke

in
e 

an
de

rsl
au

te
nd

e 
sc

hr
ift

lic
he

 v
er

tra
gl

ic
he

 R
eg

el
un

g 
be

st
eh

t, 
da

rf 
sie

 o
hn

e 
au

sd
ru

ec
kl

ic
he

 v
or

he
rig

e 
Ei

nw
illi

gu
ng

 w
ed

er
 v

er
vi

el
fa

el
tig

t, 
no

ch
 v

er
br

ei
te

t, 
no

ch
 d

rit
te

n 
Pe

rso
ne

n 
in

 so
ns

tig
er

 W
ei

se
 z

ug
ae

ng
lic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n,
 n

oc
h 

an
de

rw
ei

tig
 m

iss
br

au
ch

t w
er

de
n.

Th
is 

te
ch

ni
ca

l d
oc

um
en

ta
tio

n 
is 

in
te

lle
ct

ua
l p

ro
pe

rty
 o

f I
N

G
UN

 P
ru

ef
m

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. U

nl
es

s o
th

er
w

ise
 

co
nt

ra
ct

ua
lly

 a
gr

ee
d 

in
 w

rit
in

g,
 it

 is
 n

ot
 p

er
m

itt
ed

 to
 d

up
lic

at
e 

or
 d

iss
em

in
at

e 
it,

 n
or

 m
ay

 it
 b

e 
m

ad
e 

ac
ce

ss
ib

le
 to

 th
ird

 p
ar

tie
s i

n 
an

y 
ot

he
r w

ay
, o

r o
th

er
w

ise
 b

e 
m

isu
se

d 
w

ith
ou

t o
ur

 e
xp

lic
it 

pr
io

r c
on

se
nt

.



14  -00,03 0,551  -00,001
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9

8 +-0,05
0,10 0,315 +-0,002
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9  90° 

15,10 0,594
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 9[0,354] 

2229

2196

6 0,236
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6 0,236

3 H7
 0,118 H7

 

3 H7
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 LP-Bohrung -0,1[0039]
 PCB hole

24
0,

94
5

6 0,236

2
0,

07
9

FS Fangstift abhängig von
LP-Bohrung
Tooling pin depends on
PCB hole

*

33179

51728

M4 0,157

6,50 0,2560,
60

0,
02

4

7 0,276

16
,5

0
0,

65
0 6 0,236

34869

 für KS
 for receptacle

 abhängig von
KS+GKS-Kopf

depends on receptacle
+ test probe tip

4
0,

15
7

 für KS+0,5[0,0197]
 for receptacle

16
0,

63
0

4,
30

0,
16

9
 H

ub
st

ro
ke

20
,5

0
0,

80
7

4,
30

0,
16

9
 H

ub
st

ro
ke

10
,1

0
0,

39
8

2,50 0,098

 für KS-123 23
 for receptacle

4
0,

15
7

 für KS+0,5[0,0197]
 for receptacle

4
0,

15
7

 für KS-100 47 G12
 for receptacle

 für KS+0,5[0,0197]
 for receptacle

9,80 0,386
11 0,433

4,
50

0,
17

7

6
0,

23
6

1586

4,50 0,177

14 0,551

6,
50

0,
25

6

 für KS-123 23
 for receptacle KS-123 23

Widerstand mit Erdung
verbinden Schraube M2,5x6
Connect resistor with earthing
screw M2.5x6

22111

Hubbebrenzung ADP
Stroke limitation moving plate

Kontaktierung unten
Bottom contacting

Federn für ADP
Springs for  moving plate

Führung Andruckplatte
Moving plate guide

Fangstift
Tooling pin

Signalübertragung
Signal transmission

ESD-Bausatz
ESD derivation

Einzelheiten Unterseite
Bottom side details

*Bohrungen für Fangstifte
in den oberen Platten vorbereitet
für Trefferbildkontrolle
gebohrt wie KTP WSU
drilling holes prepared for
tooling pins in upper plates
for contact check
drilled like bottom probe plate Index:

0
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X

Y

Die Identifikationsnummer muss im oberen und unteren
Teil des Wechselsatzes gleich sein.
The identification number of the top and bottom fixture
have to be same.
Die Nummer wird durch Verbindungen von FXT# zu COM erstellt.
The ID is indicated by shorting FXT# to COM.

DETAIL X
MAßSTAB 1 : 1

TFXT0

COM

112250

DETAIL Y
MAßSTAB 1 : 1

BFXT0

COM

112250

112270

Identifizierung
Identification

Bitte beachten Sie auch die Bedienungsanleitung des Testsystemherstellers
Please also observe to the guidelines of the test system manufacturer

TFXT_ID
TFXT0 TFXT1
TFXT2 TFXT3
TFXT4 TFXT5
TFXT6 TFXT7
TFXT8 TFXT9
TFXT10 TFXT11
COM COM

BFXT_ID
BFXT0 BFXT1
BFXT2 BFXT3
BFXT4 BFXT5
BFXT6 BFXT7
BFXT8 BFXT9
BFXT10 BFXT11
COM COM

Index:

0
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