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Bohrpositionen auf KTP für
Alternativposition der 
voreilenden Distanzbolzen,
Rändelschraube und 
ESD-Ableitung abhängig 
von LP-Breite
(siehe INFO 4065)
Drilling positions on KTP 
for alternative position 
of leading spacer bolts, 
knurl-headed screws, 
and GKS for 
ESD discharge 
depending 
on PCB width
(see INFO 4065)

Alternative Montagepositionen für
Rändelschraube und ESD-Ableitung
abhängig von LP-Breite (siehe INFO 4065)
Alternative mounting position for knurl-headed 
screws and GKS for ESD discharge dependent 
on PCB width (see INFO 4065).
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Ausbau-Empfehlung:
Stifteschutzplatte verstiften 
und von oben verscharuben
(Positionen abhängig
von Ausbau).
Customisation recommendation:
Position probe guard plate 
using cylindrical pins and 
screw from above 
(position dependent 
on customisation)

SKS zur Lageerkennung
(Positionen abhängig

von Ausbau).
SKS for position detection

(position dependent 
on customisation)

Stiftschutzplatte kann aus 
ADP des Standard-ATS 
gefertigt werden.
The probe guard plate can be 
manufactured using the 
ADP from the standard ATS.

Bohrpositionen (mm)
Drilling positions (mm)

Außenmaße (mm)
Outer dimensions (mm)

Bausatz
Assembly kit

Montage
Mounting

Detail
Detail

Zum Aufrüsten des ATS MA12/S-7
Used to upgrade ATS MA 12/S-7

Montageanleitung/instruction sheet
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ARS-KABTEC-ATSMA12/S-7 Aufrüstsatz
Benennung/Designation:Maßstab/Scale:

DIN A3
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Artikel-Nr./PartNo.:

ARS-KABTEC-ATSMA12/S-7 | upgrade kit
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