
Bitte beachten:
Please note:

Wird in Doku-Flyern XXXX verwendet. Bei Änderungen auch diese mit neuem Index versehen und aktualisieren!!!
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Ansicht ohne NDH
view without pressure frame unit

Bei Verwendung des HF-Austauschsatzes Art. 154112 in MA xx12 Grundgeräten empfehlen wir die Verwendung der 
Gasdruckfedern Art. 37967 (links montiert) und Art. 35469 (rechts montiert).
When using RF exchangeable kit 154112 in basic units MA xx12, we recommend using gas pressure springs 37967 
(mounted left) and 35469 (mounted right).

Ausbauschema INFO 4585, INFO 1317 und INFO 2133
Customising scheme INFO 4585, INFO 1317 und INFO 2133

Die Schnittstellenplatte HF Haube wird bei Auslieferung mit nur vier Schrauben an den Ecken leicht verschraubt. 
Restlichen Schrauben liegen lose bei.
Anzugsmoment Befestigungsschrauben Schnittstelle HF-Haube und Abdeckung Wartungsöffnung: 1Nm
The RF cover’s interface plate is delivered with four screws partially screwed into in the corners. The remaining screws 
are supplied loose.
Tightening torque of screws for RF cover’s interface plate and maintenance opening cover: 1Nm

Für eine bessere Zugänglichkeit der Schnittstellenplatte HF Haube wird die Interne Schnittstelle teilmontiert mitgeliefert.
The internal interface is supplied partially assembled for easier reworking of RF cover’s interface plate.
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