
 550 

F
F

M M

AG AG

 3
2 

 1
06

,6
0 

 9
 

I J

K

LM

SCHNITT F-F
MAßSTAB 1 : 3

ICT   kontaktiert
ict contacting

H

 5
 

 1
,2

0 
   

PR
A

  H
ub

 

 5
,1

0 
 -0 0,

50
 

DETAIL I
MAßSTAB 1 : 1

PR
A

 st
ro

ke

 4
  (

Hu
b)

 

 E
  1

3 

 9
 

 E
 1

6,
70

 

 H
ub

 7
,7

0 

 3 

DETAIL J
MAßSTAB 1 : 1

st
ro

ke

GKS 100
KS 100 47 25

GKS 135
KS 100 47 25

GKS 035
KS 075 47 G

Ø depends of
KS + GKS head

GKS 050
KS 050 47 E08

 0,10  Spalt 

 0
,2

0 
Sp

al
t 

 3 

 2
,8

0 

DETAIL K
MAßSTAB 1 : 1

ga
p

M5 x 16
2935

NHS-ST-96,2
25146

NHS-ST-96,2
25146

PAS-02,8
3161

M4 x16
3161

gap

1,
6 

= 
PC

B 
th

ic
kn

es
s

Fangstift
eingepresst

 0
,3

0 

 M4 

 9 

 3
,3

0 

DETAIL L
MAßSTAB 1 : 1

6 knt Bolzen  26695
mindest 4St max. 9 ST
um die LP herum
und LP-Bereich

 depends on PCB

N

SCHNITT M-M
MAßSTAB 1 : 3

DETAIL N
MAßSTAB 1 : 1

Griff
handle
1607

M4 x16
3161

DETAIL M

Bohrungen abhängig 
von Fangstift
holes depending on
tooling pin

H

SCHNITT AG-AG
MAßSTAB 1 : 3

 2
2 

DETAIL H
MAßSTAB 1 : 1

Lenz 570

550 +-0,02
in Lenzebene Zylstift 

34616

Stand  Nov 18

Index:

1

    
Artikel-Nr./PartNo.:

INFO 2200
Blatt/Sheet

1 von 3

DIN A3

    

    

Allgemeintoleranzen/General tolerances:
Idx. Name

Datum/Date

Werkstoff/Material:

Maßstab/Scale: Gewicht/Weight:

Erstellt/Drawn
Bearb./Work.
Gepr./Appr.

1 11.07.17 M.Huber
            

            

Datum/Date
E-Maß  von 18,3  auf 16,7  umgestellt
    
    

Benennung/Designation:

Änderungstext/Text of modification

Name

Veredelung/Finish:

Ausbauschema SPEA 3030 Typ offline
    

    
DIN ISO 2768-fH max. ±0,1

- Baugruppe -K&E

1:10
Oberfläche:  Ra3,2   Passungen:  Ra0,8

11.07.17
11.07.17

03.02.17

M.Huber

M.Huber
M.Huber

Bohrungen & Kanten entgratet/holes & edges deburred

Urspr./Source:  info2061

gespeichert: stocandr
12.08.2019 22:13:59

    

7654

F

E

D

A

B

81 32

C

D
ie

se
 te

ch
ni

sc
he

 U
nt

er
la

ge
 is

t g
ei

st
ig

es
 E

ig
en

tu
m

 d
er

 F
a.

 IN
G

UN
 P

rü
fm

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. S

of
er

n 
ke

in
e 

an
de

rsl
au

te
nd

e 
sc

hr
ift

lic
he

 v
er

tra
gl

ic
he

 R
eg

el
un

g 
be

st
eh

t, 
da

rf 
sie

 o
hn

e 
au

sd
ru

ec
kl

ic
he

 v
or

he
rig

e 
Ei

nw
illi

gu
ng

 w
ed

er
 v

er
vi

el
fa

el
tig

t, 
no

ch
 v

er
br

ei
te

t, 
no

ch
 d

rit
te

n 
Pe

rso
ne

n 
in

 so
ns

tig
er

 W
ei

se
 z

ug
ae

ng
lic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n,
 n

oc
h 

an
de

rw
ei

tig
 m

iss
br

au
ch

t w
er

de
n.

Th
is 

te
ch

ni
ca

l d
oc

um
en

ta
tio

n 
is 

in
te

lle
ct

ua
l p

ro
pe

rty
 o

f I
N

G
UN

 P
ru

ef
m

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. U

nl
es

s o
th

er
w

ise
 

co
nt

ra
ct

ua
lly

 a
gr

ee
d 

in
 w

rit
in

g,
 it

 is
 n

ot
 p

er
m

itt
ed

 to
 d

up
lic

at
e 

or
 d

iss
em

in
at

e 
it,

 n
or

 m
ay

 it
 b

e 
m

ad
e 

ac
ce

ss
ib

le
 to

 th
ird

 p
ar

tie
s i

n 
an

y 
ot

he
r w

ay
, o

r o
th

er
w

ise
 b

e 
m

isu
se

d 
w

ith
ou

t o
ur

 e
xp

lic
it 

pr
io

r c
on

se
nt

.



 Lenz    570 

 
4 

 500 

 3
00

 
 6

5 

 1
50

 

Bediener operator

Nutzfläche 
usable area

 3
2 

 6
0 

A

A

 1
,6

0 
= 

LP
 D

ic
ke

 

 0
,2

0  6
,2

0 W

SCHNITT A-A
MAßSTAB 1 : 3

 P
C

B 
th

ic
kn

es
s

 E
  1

6,
70

 

 2
,7

0 
(H

ub
) 

 E
  1

3 
 1

 

3 abhänig von
KS + GKS-KopfØ

DETAIL W
M 1 : 1

FKT kontaktiert

st
ro

ke

Ø depends of
KS + GKS head

Nutzfläche
usable area

FKT   kontaktiert
fkt contacting

Index:

1

    
Artikel-Nr./PartNo.:

INFO 2200
Blatt/Sheet

2 von 3

DIN A3

    

    

Allgemeintoleranzen/General tolerances:
Idx. Name

Datum/Date

Werkstoff/Material:

Maßstab/Scale: Gewicht/Weight:

Erstellt/Drawn
Bearb./Work.
Gepr./Appr.

1 11.07.17 M.Huber
            

            

Datum/Date
E-Maß  von 18,3  auf 16,7  umgestellt
    
    

Benennung/Designation:

Änderungstext/Text of modification

Name

Veredelung/Finish:

Ausbauschema SPEA 3030 Typ offline
    

    
DIN ISO 2768-fH max. ±0,1

- Baugruppe -K&E

1:5
Oberfläche:  Ra3,2   Passungen:  Ra0,8

11.07.17
11.07.17

03.02.17

M.Huber

M.Huber
M.Huber

Bohrungen & Kanten entgratet/holes & edges deburred

Urspr./Source:  info2061

gespeichert: stocandr
12.08.2019 22:13:59

    

7654

F

E

D

A

B

81 32

C

D
ie

se
 te

ch
ni

sc
he

 U
nt

er
la

ge
 is

t g
ei

st
ig

es
 E

ig
en

tu
m

 d
er

 F
a.

 IN
G

UN
 P

rü
fm

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. S

of
er

n 
ke

in
e 

an
de

rsl
au

te
nd

e 
sc

hr
ift

lic
he

 v
er

tra
gl

ic
he

 R
eg

el
un

g 
be

st
eh

t, 
da

rf 
sie

 o
hn

e 
au

sd
ru

ec
kl

ic
he

 v
or

he
rig

e 
Ei

nw
illi

gu
ng

 w
ed

er
 v

er
vi

el
fa

el
tig

t, 
no

ch
 v

er
br

ei
te

t, 
no

ch
 d

rit
te

n 
Pe

rso
ne

n 
in

 so
ns

tig
er

 W
ei

se
 z

ug
ae

ng
lic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n,
 n

oc
h 

an
de

rw
ei

tig
 m

iss
br

au
ch

t w
er

de
n.

Th
is 

te
ch

ni
ca

l d
oc

um
en

ta
tio

n 
is 

in
te

lle
ct

ua
l p

ro
pe

rty
 o

f I
N

G
UN

 P
ru

ef
m

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. U

nl
es

s o
th

er
w

ise
 

co
nt

ra
ct

ua
lly

 a
gr

ee
d 

in
 w

rit
in

g,
 it

 is
 n

ot
 p

er
m

itt
ed

 to
 d

up
lic

at
e 

or
 d

iss
em

in
at

e 
it,

 n
or

 m
ay

 it
 b

e 
m

ad
e 

ac
ce

ss
ib

le
 to

 th
ird

 p
ar

tie
s i

n 
an

y 
ot

he
r w

ay
, o

r o
th

er
w

ise
 b

e 
m

isu
se

d 
w

ith
ou

t o
ur

 e
xp

lic
it 

pr
io

r c
on

se
nt

.



 1
70

 

B

B

AB

AB

 4
 

 1
3 

 1
07

 

 1
6 

 3
 

 0
,2

0 

 0
,2

0 

 8
3,

40
 

 0
,2

0 

 9
,4

0 

 4
,9

0  1
5  6

8,
40

 

 1
07

 

X

Y

Z

SCHNITT B-B
MAßSTAB 1 : 3

 2
0 

 0
,2

0 

 6,50 

 3,50 

 7
,2

0 
= 

5,
6 

+ 
LP

 D
ic

ke
 

 0
,2

0 

 10 

 1
3 

 1
0,

20
 

 2
3,

60
 

 3
,7

0 

DETAIL X
M 1 : 1

st
ro

ke

=5
,6

 +
 P

C
B 

th
ic

kn
es

s

Abstützer nach oben
6 knt M4 x73
48265
nach Bedarf

22661
bei beidseitiger
Kontakierung

Bezugsniveau

Bauteile höher als
12mm  sind freizumachen

 10 H7
  

 6,10 

 13 

DETAIL Y
M 1 : 1

54982

16542

Zyl. stift  6x30

53723

 12 

 0
,2

0 
 S

pa
lt  0,10 

 15 

 1
0,

60
 

 6,50 

 14 

 1
,2

0 

 2
3,

60
 

DETAIL Z
MAßSTAB 1 : 1

25146
bei nur unten
Kontaktierung 54981

2205

13781

2807

Fangstift in 
KTP freigebohrt

SCHNITT AB-AB
MAßSTAB 1 : 3

ACAC

Schnittstelle

SCHNITT AC-AC

 1
2,

60
 

 1
5 

 2
3,

60
 

 1
0 

 E
  1

6,
70

 

 7
,7

0 

Übergabefeld
M 1 : 1

KT-254 W3 E02

GKS-135 N

Beidseitige Kontaktierung
double-sided contacting

Index:

1

    
Artikel-Nr./PartNo.:

INFO 2200
Blatt/Sheet

3 von 3

DIN A3

    

    

Allgemeintoleranzen/General tolerances:
Idx. Name

Datum/Date

Werkstoff/Material:

Maßstab/Scale: Gewicht/Weight:

Erstellt/Drawn
Bearb./Work.
Gepr./Appr.

1 11.07.17 M.Huber
            

            

Datum/Date
E-Maß  von 18,3  auf 16,7  umgestellt
    
    

Benennung/Designation:

Änderungstext/Text of modification

Name

Veredelung/Finish:

Ausbauschema SPEA 3030 Typ offline
    

    
DIN ISO 2768-fH max. ±0,1

- Baugruppe -K&E

1:10
Oberfläche:  Ra3,2   Passungen:  Ra0,8

11.07.17
11.07.17

03.02.17

M.Huber

M.Huber
M.Huber

Bohrungen & Kanten entgratet/holes & edges deburred

Urspr./Source:  info2061

gespeichert: stocandr
12.08.2019 22:13:59

    

7654

F

E

D

A

B

81 32

C

D
ie

se
 te

ch
ni

sc
he

 U
nt

er
la

ge
 is

t g
ei

st
ig

es
 E

ig
en

tu
m

 d
er

 F
a.

 IN
G

UN
 P

rü
fm

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. S

of
er

n 
ke

in
e 

an
de

rsl
au

te
nd

e 
sc

hr
ift

lic
he

 v
er

tra
gl

ic
he

 R
eg

el
un

g 
be

st
eh

t, 
da

rf 
sie

 o
hn

e 
au

sd
ru

ec
kl

ic
he

 v
or

he
rig

e 
Ei

nw
illi

gu
ng

 w
ed

er
 v

er
vi

el
fa

el
tig

t, 
no

ch
 v

er
br

ei
te

t, 
no

ch
 d

rit
te

n 
Pe

rso
ne

n 
in

 so
ns

tig
er

 W
ei

se
 z

ug
ae

ng
lic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n,
 n

oc
h 

an
de

rw
ei

tig
 m

iss
br

au
ch

t w
er

de
n.

Th
is 

te
ch

ni
ca

l d
oc

um
en

ta
tio

n 
is 

in
te

lle
ct

ua
l p

ro
pe

rty
 o

f I
N

G
UN

 P
ru

ef
m

itt
el

ba
u 

G
m

bH
. U

nl
es

s o
th

er
w

ise
 

co
nt

ra
ct

ua
lly

 a
gr

ee
d 

in
 w

rit
in

g,
 it

 is
 n

ot
 p

er
m

itt
ed

 to
 d

up
lic

at
e 

or
 d

iss
em

in
at

e 
it,

 n
or

 m
ay

 it
 b

e 
m

ad
e 

ac
ce

ss
ib

le
 to

 th
ird

 p
ar

tie
s i

n 
an

y 
ot

he
r w

ay
, o

r o
th

er
w

ise
 b

e 
m

isu
se

d 
w

ith
ou

t o
ur

 e
xp

lic
it 

pr
io

r c
on

se
nt

.


	Blatt1
	Zeichenansicht3
	Schnittansicht F-F
	Detailansicht I (1 : 1)
	Detailansicht J (1 : 1)
	Detailansicht K (1 : 1)
	Detailansicht L (1 : 1)
	Schnittansicht M-M
	Detailansicht N (1 : 1)
	Detailansicht M (1 : 1)
	Schnittansicht AG-AG
	Detailansicht H (1 : 1)

	Nutzfläche
	Zeichenansicht11
	Zeichenansicht12
	Zeichenansicht15
	Schnittansicht A-A
	Detailansicht W (1 : 1)

	Blatt2
	Zeichenansicht13
	Zeichenansicht14
	Schnittansicht B-B
	Detailansicht X (1 : 1)
	Detailansicht Y (1 : 1)
	Detailansicht Z (1 : 1)
	Schnittansicht AB-AB
	Zeichenansicht26
	Schnittansicht AC-AC
	Detailansicht Schnittstelle (1 : 1)


