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Positionstoleranz für Passbohrungen ±0,02 mm
Position tolerance for fitting holes: ±0.02 mm

mit Transportsicherung
with transport safety

DETAIL X
MAßSTAB 1 : 2

Offene Gewindebohrungen
sind mit Lochstopfen M4 abzudecken
open drilling holes have to be covered
with hole plugs M4
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Senkung DIN74-Km4
von der Gegenseite (4x)
counterbore DIN74-Km4
from the opposite side

Senkung DIN74-Bm5
von der Gegenseite (8x)
counterbore DIN74-Bm5
from the opposite side
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Nutzfläche
useable area
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00
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Bohrpositionen (mm)
drilling positions (mm)

Außenmaße (mm)
outer dimensions (mm)

technische Daten
technical data

Bausatz
assembly set

Montage
mounting

Detail
detail
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DETAIL X
MAßSTAB 1 : 1
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 ~6,70 ±0,30 

Y

SCHNITT C-C

Kontakte mit Schrumpf-
schlauch abgedeckt
contacts are covered
with shrink tubing

 4
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0 
 1

,9
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 4 
 3 

 KT-254 L3 E02-30 (2x) 

 H
ub

 
st

ro
ke

 KS-113 23 (2x) 

DETAIL Y
MAßSTAB 1 : 1

Zylinderstift für 1 und 2 Stufen
entsprechend tief
eingepresst und geklemmt
cylindrical pin for 1 und 2 stage
correspondingly deep pressed
and clamped 

theoretischer Arbeitshub
für nicht kontaktierte Position
1 Stufen 7, 2 Stufen 3
theoretical working stroke
for not contacted position
1 stage 7, 2 stage 3
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