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Einstufiger Ausbau
Single-stage customisation

Zweistufiger Ausbau
Dual-stage customisation

Zweistufiger Ausbau
Dual-stage customisation

Zweistufiger Ausbau
Dual-stage customisation

Einstufiger Ausbau
Single-stage customisation
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Nut V-Dichtung (VD-V)
Groove for outer seal

Nut Vakuumfreie Zone (VD-Z)
Groove for inner seal
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Vakuumdichtung
Vakuum seal
VD-V-XXX-XXX

 A  B 
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Dichtungen an drei Seiten mit
Silikon (Elastosil) umlaufend verkleben
Affix the seal by applying
silicone (Elastosil) in these 3 areas

Zur Stabilisierung der Dichtung zusätzlich einen Strang 
Silikon (Elastosil) umlaufend anbringen
Insert an additional continuous layer of
silicone (Elastosil) to stabilise the seal

Um ein Verkleben der Dichtungslippen zu vermeiden,
die Innenseite mit Talkum pudern.
Apply talc powder to the inner crease of the seal
to prevent sticking

Die Aussenseite der Dichtung muss Talkum frei sein
The outer surface of the seal must remain powder free. 

nicht kontaktiert
not contacted

kontaktiert FKT
contacted

kontaktiert ICT
contacted

Vakuumdichtung
Vakuum seal
VD-Z-XXX-XXX

Montagehinweis
Installation instructions
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